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1 Ostrzezenia

Przed przystgpieniem do uzytkowania urzgdzenia obowigzkowo przeczytac instrukcje.
Uzytkownicy zobowigzani sg do zapoznania sie z dziataniem urzgdzenia.
Aby zapobiec ryzyku pozaru lub wybuchu, nie stosowac fatwopalnych srodkéw do czyszczenia urzadzenia.

To urzadzenie musi zosta¢ zamontowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami i musi by¢ uzytkowane w pomieszczeniu z dobra
wentylacja.
Nalezy zapoznac si¢ z instrukcjami przed zainstalowaniem i uzyciem tego urzadzenia.

Ostroznie

>
>

Instalacja mechaniczna i elektryczna maszyny musi by¢é wykonana wylacznie przez wykwalifikowany
personel..

>
>

Przed uzyciem maszyna musi zosta¢ podiaczona do skutecznego uziemienia zgodnego z obowigzujacy-
mi normami.

Ostroznie

>

Urzadzenia nie mozna instalowa¢ w miejscach ogélnodostepnych.

Ostrzezenie

>
> P

Odlaczaé zasilanie elektryczne maszyny przed kazdg interwencja zwigzang z naprawg lub konserwacja.

Wazne

>
>

Kazda czynno$¢ zwigzana z naprawg lub konserwacja musi by¢ wykonywana przez osobe posiadajaca
odpowiednie kompetencje.

Wazne

>
>

Po instalacji odesta¢ formularz uruchomienia, podpisany dokument, do firmy Electrolux Professional w celu po-
twierdzenia gwarancji produktu.

& Ostroznie

Przed przystgpieniem do podjecia jakiejkolwiek interwencji przy urzadzeniu odtgczy¢ wszelkie zrodta zasilania i
odczekac na ostygniecie walca prasownicy.

Wysoka temperatura walca prasownicy moze powodowac powazne oparzenia; nie dotykaé gorgcych
powierzchni.

>

& Zagrozenie A

Nie prasowac, jesli nie dziata ostona palcow.
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A Wazne A

Urzgdzenia spetniajg wymagania okreslone w europejskiej dyrektywie EMC (w sprawie kompatybilnosci elektro-
magnetycznej). Zostaty poddane badaniom w laboratorium i uzyskaty dopuszczenie. Wktadanie jakichkolwiek
kabli lub przewoddw elektrycznych bez ostony do szaf, splotéw lub korytek jest zabronione.

A Wazne &

W szczegoélnosci zaleca sie, aby nie instalowa¢ urzadzenia na podtodze pokrytej wyktadzing syntetyczna.
Wytadowania elektrostatyczne moga powodowaé zakiécenia w pracy urzadzenia

W zadnym przypadku nie nalezy instalowa¢ urzadzenia z podgrzewaniem gazowym w budynku, w ktérym
znajduje sie urzadzenia do prania chemicznego.

Jest to szczegdlnie istotne w kontekscie bezpieczenstwa uzytkownika oraz innych oséb.Nieprzestrzega-
nie tego zalecenia skutkuje natychmiastowa utrata gwarancji.

& Wazne A

W razie pracy urzadzenia w trybie automatycznego sktadania istnieje zagrozenie niebezpieczenstwo
uwiezienia palcow podczas podnoszenia / obnizania sie sitownika wyjmowania przescieradta wraz z
urzgdzeniem antystatycznym oraz podczas ruchow ramienia skladajacego.

Nie wykonywa¢ zadnych czynnosci przy urzadzeniu bez uprzedniego odlagczenia zasilania.

A Ostroznie A

Ze wzgledéw bezpieczenstwa zabrania sie lutowania walca prasownicy. W razie nieszczelnosci nigdy nie
préobowaé naprawiaé¢ problemu samodzielnie. Zwrécié sie o pomoc do naszego dziatu technicznego.

/N /N

Urzadzenie moze dziata¢ bez obudowy ochronnej, kiedy zasilanie elektryczne nie zostato odciete.
Zablokowa¢ wylacznik gtowny kiodka.

Zamkna¢ zawory doprowadzenia pary.

W razie wykrycia zapachu gazu wylgczy¢ gaz, otworzy¢ okna, nie uruchamiaé zadnych wytacznikéw i za-
wiadomi¢ serwis.

Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze oznacza¢ utrate gwarancji.

1.1 Srodki ostroznosci zwigzane z eksploatacja

» Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci.

» W prasowalnicy mozna prasowac wytgcznie tkaniny, ktére sg przeznaczone do prasowania maszynowego i ktére
zostaty uprzednio wyprane wytgcznie w wodzie.

» Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Obstuge urzadzenia mozna zleci¢ wytgcznie
wykwalifikowanym osobom.

* Nie prasowa¢ kocow.

* Nie prasowac bielizny pokrytej rozpuszczalnikiem, farbami, woskiem, smarem ani zadnymi innymi fatwopalnymi
Srodkami.

* Nie montowa¢ urzgdzenia z podgrzewaniem gazowym w pomieszczeniach, w ktérych znajduja sie urzgdzenia do
prania chemicznego lub podobne.
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1.2 Symbole

Ostroznie.
Znak wykrzyknika w tréjkacie rownobocznym oznacza wazng porade dla uzytkownika na temat obstugi, serwisowania
oraz niebezpiecznych warunkéw

Ostroznie, urzgdzenie pod napigciem.
Znak btyskawicy ze strzatkg na koncu w trojkgcie rownobocznym oznacza ostrzezenie skierowane do uzytkownika na
temat niezaizolowanego urzadzenia pod napieciem wystarczajgcym do spowodowania porazenia elektrycznego.

Ostroznie, gorgca powierzchnia.
Ten symbol oznacza ostrzezenie skierowane do uzytkownika na temat obecnosci wysokich temperatur, ktére mogg
powodowaé powazne oparzenia. Niektére powierzchnie moga osiagaé temperature zblizong do 200°C (392°F).

Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczytac¢ instrukcje.

=

Ostrzezenie, nie eksploatowac urzadzenia bez obudowy.

Ten symbol oznacza ostrzezenie skierowane do uzytkownika na temat mechanizméw wewnatrz urzadzenia, ktére mo-
g3 by¢ niebezpieczne. Podczas eksploatacji urzgdzenie powinno zawsze posiada¢ zatozong obudowe
zabezpieczajaca.
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1.3 Sprzet ochrony osobistej

Ponizej znajduje sie tabela z opisem $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI) do stosowania
podczas réznych etapow instalacji i eksploatacji urzgdzenia.

Faza Odziez Obuwie Rekawice Okulary Srodki ochrony Maska Kask ochronny
ochronna ochronne stuchu

Transport

Przenoszenie

Rozpakowa-
nie

Instalacja

Normalna
eksploatacja

X |O| O [O|O

Regulacja

e}

X X | X X | X |X[X

Rutynowe
czyszczenie

(e}
X
(e}

Czyszczenie
specjalne

Konserwacja

Demontaz

O |0|O0| O
X X |X | X
O |0|0| X

Utylizacja
urzadzenia

Legenda: X: Wymagane SOI; O: SOI dostepne lub wymagane w razie koniecznosci.

Normalna eksploatacja: W przypadku mokrych podtég nalezy nosi¢ obuwie ochronne.
W przypadku stosowania srodkdéw chemicznych nalezy nosi¢ rekawice oraz okulary
ochronne.

1.4 Awaryjne zatrzymanie
Przycisk awaryjnego zatrzymania nalezy odblokowaé, jesli maszyna nie pracuje (w tym celu obrdci¢ czerwony przy-
cisk w prawo).

Jesli urzadzenie z jakiegokolwiek powodu musi by¢ zatrzymane, np. w zwigzku z nieregularng lub niebezpieczng
pracg, nalezy nacisng¢ przycisk awaryjnego zatrzymania.

Aby zwolni¢ awaryjne zatrzymanie, obrocic przycisk w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Uprzednio
sprawdzic¢ przyczyne awaryjnego zatrzymania.
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2 Warunki gwarancji i wylgczenia

Jesli zakup tego produktu wigze sie z gwarancjg, gwarancja taka jest udzielana zgodnie z lokalnymi przepisami i pod
warunkiem, ze produkt zostanie zainstalowany i bedzie uzywany zgodnie z przeznaczeniem i opisem zawartym w
odpowiedniej dokumentacji dotyczacej urzgdzenia.

Gwarancja bedzie miata zastosowanie tylko jesli klient uzywat oryginalnych czesci zamiennych i przeprowadzat kon-
serwacje zgodnie z dokumentacjg uzytkownika i konserwac;ji Electrolux Professional udostepniong w formie papiero-
wej lub elektronicznej.

W celu uzyskania optymalnych rezultatéw i utrzymania wydajnosci produktu, Electrolux Professional zdecydowanie
zaleca stosowanie zatwierdzonych przez Electrolux Professional srodkéw czyszczacych, ptuczacych i
odkamieniajacych.

Gwarancja Electrolux Professional nie obejmuje:

* kosztow przejazddéw serwisantéw w celu dostawy i odbioru produktu;

 instalacji;

» szkoleh w zakresie uzywania/eksploatacji urzgdzenia;

* wymiany (i/lub dostawy) czesci zuzywajacych sie, chyba ze wynika to z wad materialowych lub wykonawczych
zgtoszonych w ciggu jednego (1) tygodnia od wystgpienia awarii;

* naprawy okablowania zewnetrznego;

* naprawy nieautoryzowanych napraw, jak réwniez wszelkich spowodowanych przez nie i/lub wynikajgcych z nich
szkdd, awarii i niesprawnosci;
— niewystarczajgcych i/lub nieprawidtowych parametréw uktadoéw elektrycznych (natezenie/napiecie/czestotli-

wos$¢), wraz ze skokami i/lub przerwami w zasilaniu;

— nieodpowiedniego lub przerywanego zasilania w wode, pare, powietrze, gaz (w tym zanieczyszczen i/lub in-
nych elementdw, ktére nie spetniaja wymagan technicznych dla kazdego urzgdzenia);

— czesci hydraulicznych, komponentoéw lub podlegajgcych zuzyciu srodkéw czyszczacych, ktére nie zostaty za-
twierdzone przez producenta;

— zaniedbania klienta, niewtasciwej eksploataciji i/lub nieprzestrzegania instrukcji uzytkowania i serwisowania
okreslonych w odpowiedniej dokumentacji sprzetu;

— nieprawidiowej: instalacji, naprawy, konserwacji (w tym manipulacji, modyfikacji i napraw przeprowadzanych
przez nieupowaznione osoby trzecie) oraz modyfikacji systemow bezpieczenstwa;

— zastosowania nieoryginalnych komponentéw (np.: materiatéw eksploatacyjnych, zuzywajgcych sie lub czesci
zamiennych);

— warunkow srodowiska powodujgcych naprezenia termiczne (np. przegrzanie/zamarzanie) lub chemiczne (np.
korozja/utlenianie);

— ciat obcych umieszczonych w produkcie lub podtgczonych do niego;

— wypadkéw lub przypadkow dziatania sity wyzsze;;

— transportu i obstugi, w tym zadrapan, wgniecen, wyszczerbien i/lub innych uszkodzenh powierzchni produktu,
chyba ze takie uszkodzenia wynikajg z wad materiatowych lub wykonawczych i zostang zgtoszone w ciggu jed-
nego (1) tygodnia od dostawy (jesli nie uzgodniono inaczej);

* Produktow, ktérych oryginalne numery seryjne zostaty usuniete, zmienione lub ktére trudno jest jednoznacznie
ustalic;

* wymiany zarowek, filtréw lub innych czesci eksploatacyjnych;

» wszelkich akcesoriow i oprogramowania, ktére nie zostaty zatwierdzone lub okreslone przez Electrolux

Professional.

Gwarancja nie obejmuje planowych czynnosci konserwacyjnych (w tym wymaganych do nich czesci) ani dostawy
srodkow czyszczgcych, chyba Zze sg one wyraznie objete jakgkolwiek lokalng umowa, z zastrzezeniem lokalnych
warunkow.

Lista autoryzowanych punktéw obstugi klienta zostata podana na stronie internetowej Electrolux Professional.
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3 Certyfikat ergonomicznosci

Ciato cztowieka stworzone jest do ruchu i aktywnosci, ale statyczne lub powtarzalne ruchy badz nieprawidtowa pozy-
cja ciata mogg by¢ przyczyng dolegliwosci lub urazéw fizycznych.

W wyniku przeprowadzonej oceny ergonomicznosci tego produktu i dostepnych w nim rozwigzan, ktére mogg mieé
wplyw na fizyczne i kognitywne uwarunkowania jego obstugi, urzadzenie uzyskato stosowny certyfikat.

Produkty ergonomiczne powinny spetnia¢ okreslone wymagania w trzech réznych obszarach: technicznym, biome-
dycznym i psychospotecznym (przydatnos¢ oraz zadowolenie).

Dla kazdego z tych obszaréw przeprowadzono préby z udziatem rzeczywistych uzytkownikéw urzadzenia. Préby wy-
kazaty, ze produkt spetnia wymagania kryteriéw ergonomicznosci zgodne z odpowiednimi normami.

Produkt zostat zaprojektowany i poddany prébom pod kgtem minimalizacji probleméw fizycznych zwigzanych z jego
obstuga.

Pragniemy wskazac¢ kilka procedur operacyjnych, ktérych stosowanie sugerujemy:

- Pranie podnosi¢ i przenosi¢ w taki sposéb, aby zachowywacé rownowage, nie wyginac plecéw podczas zatadunku i
wytadunku.

- Starac sie wktadac do urzgdzenia pranie/wyjmowac je w niewielkich ilosciach.
- Aby unika¢ splatania sie duzych rzeczy podczas prania, dodac¢ dodatkowy czas obrotu w kazdym kierunku.

- Jesli to mozliwe, ugig¢ kolana i nie przechylaé plecéw do przodu podczas wkiadania prania do dolnej komory, a tak-
ze podczas przeprowadzania jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych u dotu urzadzenia.

- Jesli to mozliwe, dosunaé lub przyciggnaé woézek z praniem, aby zmniejszy¢ odlegtosc.

- Zachowa¢ odlegtos¢ pozwalajgcg na prawidtowy oglad catosci informacji wyswietlanych na interfejsie lub na przy-
jrzenie sie zawartosci prasownicy. Maksymalnie skraca¢ czas, kiedy wzrok jest skierowany do géry (mozliwe nadwy-
rezenie szyi).

W przypadku obstugi kilku urzgdzen przez jednego operatora wzrasta liczba powtarzalnych ruchéw, co powoduje
znaczne zwigkszenie ryzyka biomechanicznego.

W celu unikniecia urazéw podczas obstugi urzgdzenia nalezy stosowac sie do ponizszych zalecen.

* W celu utatwienia zatadunku, wytadunku oraz transportu nalezy zapewni¢ odpowiednie wozki lub kosze.

» Zalecamy korzystanie z ruchomych wézkéw dolnych o maksymalnej wysokosci 850 mm.

* W przypadku obstugi kilku urzgdzen przez jedng osobe nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ rotacji pracownikow w miejscu
pracy.
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4 Ograniczenia i specyfikacje

A Wazne A

Chcemy zwrdci¢ Twojg uwage na nastepujgce praktyki, zaleznie od urzadzenia...
Bedg wptywac na jakos¢ gotowych elementéw i mogag — w niektérych przypadkach — skutkowa¢ anulowaniem
gwaranciji prasowalnicy.

Rekomendacje | Opis (przyczyna i konsekwencje) Ele-
i ostrzezenia me-
dotyczace nt
pod- | LF | FLF | R | R-LF
sta-
wo-
wy

FR- | FF-

Posciel ztozona na pot lub wiecej bedzie schnaé¢ duzo dtuzej. Posciel zto-
zona na pot bedzie schng¢ ponad dwukrotnie dtuzej niz jednowarstwowa.
Posciele jednowarstwowe mogag zeslizgiwac sie na siebie, zaleznie od
materiatu i jakosci.
Skutkiem moze by¢ staba jako$¢ prasowania (zagiecia) i sktadania
wzdiuznego oraz z duzym prawdopodobienstwem brak mozliwosci skta-
dania poprzecznego.

Elementy wie-
lowarstwowe

Posciel z mieszanki poliestrowo-bawetnianej ma krotszg zywotnosé, ktorg
nalezy wzig¢ pod uwage. W starej poscieli po pewnej liczbie pran nie zos-
tanie ani sladu bawetny.

Skutek prasowania jej w prasowalnicy jest nastepujgcy:

Zwiekszony poziom wytadowan elektrostatycznych powyzej mozliwosci
urzadzenia, nawet jesli jest wyposazone w listwe antystatyczna. Posciel
bedzie przylega¢ do czesci urzadzenia, powodujgc jego zatrzymanie i
przerywajac sktadanie wzdtuzne.

Fotokomorki moga nie wykrywa¢ obecnosci poscieli, co takze moze zakto-
cac proces sktadania wzdtuznego.

Zuzyta posciel
bawetniano-
poliestrowy
(sprana
bawetna)

Urzgdzenie w automatyczny sposéb nie moze tadowac elementéw szer-

szych niz ono samo.

W przypadku modelu IC64819 maksymalna szeroko$¢ wynosi: 1890 mm

(74 cale)

W przypadku modelu IC64821 maksymalna szeroko$¢ wynosi: 2100 mm

(82 cali)

Elementy W przypadku modelu IC64825 maksymalna szeroko$¢ wynosi: 2520 mm
] ; | | | | |

szerokie (99 cali)

W przypadku modelu 1IC64828 maksymalna szeroko$¢ wynosi: 2730 mm

(107 cali)

W przypadku modelu IC64832 maksymalna szeroko$¢ wynosi: 3150 mm

(124 cale)

Urzadzenie nie moze sktada¢ elementéw dtuzszych niz 3,0 metry (118

cali)

Aby uzyskiwac optymalne rezultaty, nalezy wykorzystywac elementy o
szerokosci zblizonej do maksymalnej akceptowalne;j.

Wykorzystywanie mniejszych elementéw wptynie na wydajnosé prasowal-
nicy. W takich przypadkach lepiej stosowac¢ prasowalnice w trybie
recznym.

przykfad poscieli o wymiarach 1,80 x 2,80 m (70 cali x 110 cali) prasowa-
nej na modelu IC64825FLF lub FFS podgrzewanym gazowo lub
elektrycznie:

elementy musza byé podawane wzdtuz szerokosci 1,80 m (2,80 m, 14 9/
16 cala, jesli sg szersze niz maksymalna szeroko$¢ podawana przez urzg-
dzenie). System automatycznego podawania podaje posciel posrodku
urzadzenia, pozostawiajac 37 cm po kazdej stronie. Dziatanie to prowadzi
do szybkiego przegrzewania bokéw walca i drastycznie zmniejsza wydaj-
nosc¢ prasowalnicy.

Aby spowolni¢ proces przegrzewania sig¢ bokéw walca, mozna zmienia¢
strone wprowadzania elementéw.

Nalezy zawsze starac sie wykorzystywaé maksymalng szerokosc¢
prasowalnicy.

0Ogolny roz-
miar
elementéw

Rozmiar ele- Minimalny rozmiar elementéw automatycznie sktadanych wzdtuznie wy-
mentéw w nosi 90 cm. Elementy o mniejszych rozmiarach beda regularnie zrzucane
przypadku au- | lub odrzucane w czasie prasowania w trybie sktadania. Warto pamietac,
tomatycznego | Ze zdecydowanie zaleca sig¢ nie podawac automatycznie elementéw duzo
skladania mniejszych niz szerokos$¢ prasowalnicy. Zobacz czesc¢ ,,0golny rozmiar
wzdluznego elementow”
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Rozmiar ele-

Minimalny rozmiar elementéw automatycznie sktadanych poprzecznie wy-

mentow w nosi 110 cm. Elementy o mniejszych rozmiarach beda regularnie odrzuca-
przypadku au- | ne na tylng czes$¢ prasowalnicy FFS.
tomatycznego
skiadania
poprzecznego
Grube materiaty moga skutkowac¢ bardzo duzg gruboscig elementow skia-
danych, zaleznie od wybranego trybu sktadania. Maksymalna
dopuszczalna grubo$¢ w urzadzeniu z funkcjg sktadania poprzecznego
Grube wynosi 40 mm (1 9/16 cala) w przypadku drugiego sktadania poprzeczne-
elementy go i 80 mm (3 2/16 cala) w przypadku trzeciego sktadania poprzecznego.

Grubo$¢ mozna zmieni¢, regulujgc tryb sktadania wzdtuznego i/lub anulu-
jac trzecie skfadanie poprzeczne (w modelu IC64825 FFS lub IC6 4832
FFS). Informacje mozna znalez¢ w instrukcji programowania.
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Rekomendacje
i ostrzezenia
dotyczace

Opis (przyczyna i konsekwencje)

Ele-
me-
nt
pod-
sta-
wo-
wy

LF

FLF

R-LF

FR-
LF

FF-

Cienkie
elementy:

Tkaniny cienkie i lekkie (ponizej 80 gr/cm? lub 0,3 o0z/ft?) mogg powodowac
przerwanie procesu prasowania, szczegolnie sktadania wzdtuznego, unie-
mozliwiajgc osiaggniecie optymalnej jakosci sktadania. Ponadto mogg sie
blokowaé. Mozna je prasowac, ale ostroznie.

Elementy
specjalne:

Prasowalnica zostata zaprojektowana wytgcznie do prasowania poscieli
nadajgcej sie do mechanicznego prasowania, takiej jak przescieradta, po-
szwy, poszewki na poduszki, obrusy czy serwety. Wszelkie inne elementy
moga powodowac awarie prasowalnicy i prowadzi¢ do uniewaznienia
gwarancji. W razie watpliwosci nalezy skonsultowac¢ sie z najblizszym dy-
strybutorem Electrolux Professional.

Prasowalnica nie zostata zaprojektowana do prasowania elementéw ta-
kich jak:

Wyscietane pokrowce: sg zbyt grube i wykonane z nieodpowiedniego
materiatu.

elementy z frotte: Musza by¢ suszone w suszarce. Prasowanie sprawi,
ze beda bardzo szorstkie.

Przescieradta na gumce: gumka moze ulec uszkodzeniu wskutek ekspo-
zycji na zbyt wysokie temperatury, a nawet sie roztopi¢. W zaleznosci od
ksztattu i materiatu, z ktérego zostaty wykonane, mogg by¢ prasowane, o
ile zostang wprowadzone do prasowalnicy gumkami do goéry, aby nie po-
zostawaty w bezposrednim kontakcie z walcem. W zadnym wypadku nie
moga by¢ wprowadzane w trybie automatycznym, poniewaz gumki moga
powaznie utrudni¢ podawanie. Nie mogg by¢ sktadane w trybie automa-
tycznym z tego samego powodu.

Ubrania: Maja réznorodne ksztatty (nie sa ptaskie) i musza by¢ prasowa-
ne z uzyciem odpowiedniego sprzetu do wykonczen.

Fartuchy: Czesto sg ptaskie, ale majg sznurki i paski, ktére mogg wpadac
w mobilne czesci prasowalnicy.

Zastony prysznicowe: Ich materiat nie wytrzyma wysokich temperatur i
stopig sie w walcu.

Nieodpowied-
nie materialy:

Prasowalnica zostata zaprojektowana tak, by bezpiecznie prasowaé mate-
riaty bawetniane, poliestrowo-bawetniane i Iniane. W kwestii wszelkich in-
nych materiatéw nalezy skonsultowa¢ sie ze swoim dostawcg poscieli
oraz najblizszym dystrybutorem Electrolux Professional.

Konserwacja
prasowalnicy

Prasowalnica zostata zaprojektowana tak, by dziata¢ przez 8 godzin bez
przerwy. Co 8 godzin oraz w innych przedziatach czasowych nalezy wyko-
na¢ samodzielnie lub zleci¢ serwisantowi wykonanie szeregu czynnosci
konserwacyjnych. Aby prasowalnica dziatata prawidtowo, nalezy koniecz-
nie Scisle przestrzega¢ tych wymogow. Informacje mozna znalez¢ w roz-
dziale ,Konserwacja zapobiegawcza” instrukcji obstugi. Jesli prasowalnica
dziata dtuzej niz jedng zmiane, miedzy zmianami nalezy przeprowadzi¢
ponizsze czynnosci konserwacyjne.

Poza przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych nalezy wstrzymac
prace prasowalnicy, schfodzi¢ jg i wytgczyé na co najmniej godzing w cia-
gu kazdej doby.

Wspoétczynnik
odrzucen

Posciel nadajgca sie do mechanicznego prasowania jest ptaska i prosto-
katna tylko w dniu zakupu, po czym szybko ulega odksztatceniom i po
kazdym praniu zmieniajg si¢ jej cechy. Dlatego naturalnym jest, ze 4-5%
poscieli jest odrzucane przez urzadzenie. Warto pamieta¢, ze jakos¢ pod-
awania wptywa na jako$c¢ sktadania. Elementy mogg by¢ odrzucane, po-
niewaz nie zostaty ztozone prawidtowo. Na wydajnos¢ prasowalnicy
wptywajg takze wytadowania elektrostatyczne i zabrudzone fotokomorki.
Informacje mozna znalez¢ w rozdziale ,Konserwacja zapobiegawcza” in-
strukgcji obstugi.
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Skladanie w
trybie Plivit

Prasowalnica jest wyposazona w tryb sktadania Plivit. R6zni sie on od
sktadania od krawedzi do krawedzi oraz od sktadania w harmonijke.

W celu uzyskania statych rozmiaréw sktadanych elementéw przed praso-
waniem konieczne jest sortowanie poscieli nadajgcej sie do mechaniczne-
go prasowania wedtug rozmiaru.

Jedna z zalet skfadania w trybie Plivit jest mozliwos¢ wybrania rozmiaru
sktadania w przedziale od 25 do 43 cm (10 do 17 cali)

Guziki na
poszwach

Niektore poszwy majg wiele rodzajow zapiec, takich jak guziki, rzepy, ele-
menty z tworzyw sztucznych, metalu lub drewna itd. Poszwy mozna pra-
sowag, o ile zostang umieszczone na stole podawczym zapieciami do
gory. Suszenie okolic zapieé¢ potrwa diuzej niz suszenie pozostatej czesci
poszwy. Jest to normalne ze wzgledu na fakt, ze w tych miejscach wyste-
puje kilka warstw tkaniny oraz ze ma ona roze ksztatty. Umieszczenie tych
warstw na ptasko na stole podawczym pomoze zapewni¢ bardziej jednoli-
ty czas suszenia. Warto pamietac, ze jesli grubosé poszwy wraz z guzika-
mi/ zapigciami wynosi wigcej niz 8 mm (5/16 cala), moze dojs¢ do kolizji z
ostong palcow prasowalnicy oraz do jej zatrzymania. Ostona palcow sta-
nowi urzadzenie zabezpieczajgce, ktére chroni operatoréw przed uwiez-
nigciem palcéw i wciaggnigciem ich do wnetrza prasowalnicy.

Elementy te moga zatrzymywac prasowanie i sktadanie.
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5 Uwaga na temat zasilania pragdem zmiennym

Zgodnie z normg EN 60204-1:1997 urzadzenie jest zaprojektowane do zasilania prgdem zmiennym o nastepujgcych
parametrach:

4.3.2 Zasilanie prgdem zmiennym

Napiecie:

Stabilny zakres napiecia: od 0,9 do 1,1 napiecia znamionowego.

Czestotliwosé:

od 0,99 do 1,01 ciagtej czestotliwosci znamionowej.

od 0,98 do 1,02 chwilowo.

Harmoniczne:

Odksztatcenie harmonicznych nie powinno przekraczaé¢ 10 % tacznej wartosci skutecznej pradu pomiedzy przewo-
dami pod napieciem dla sumy drugiej do pigtej harmonicznej. Dodatkowe 2 % tgcznej wartosci skutecznej pradu po-
miedzy przewodami pod napieciem dla sumy széstej do 30. harmonicznej jest dopuszczalne.

Asymetria napiecia:

Ani napiecie sktadowej przeciwnej napiecia ani napiecie sktadowej zerowej napiecia przy zasilaniu tréjfazowym nie
przekroczy 2 % sktadowej zgodnej napiecia.

Przerwanie napiecia:

Zasilanie przerwane lub zerowe przez nie wiecej niz 3 ms w dowolnym czasie w cyklu zasilania. Czas pomiedzy ko-
lejnymi przerwami bedzie dtuzszy niz 1 sekunda.

Przysiady napiecia:

Przysiady napiecia nie bedg przekraczaé 20 % napigcia szczytowej zasilania przez wiecej niz jeden cykl. Czas po-
miedzy kolejnymi przysiadami bedzie dtuzszy niz 1 sekunda.
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6 Metoda stosowania
6.1 Opis urzadzenia

6.1.1 Wskazéwki ogdine

Urzgdzenia opisane w niniejszym podreczniku majg zasieg prasowania o szerokosci 210, 250 lub 320 cm, zaleznie
od rodzaju. Sg dostepne w wersji z podgrzewaniem parowym, elektrycznym lub gazowym.

Jeden operator obstuguje pie¢ réznych funkcji; wymagana powierzchnia jest bardzo zblizona do powierzchni wyma-
ganej w przypadku standardowych prasowalnic.

Predkosc¢ prasowania jest regulowana w zaleznosci od gestosci (masa/m?) oraz wilgotno$ci prania.

Temperature walca prasowalnicy mozna regulowac takze za pomocg termostatu (z wyjgtkiem modeli podgrzewa-
nych parg; w tym przypadku temperatura zalezy od ci$nienia pary).

Wybrane parametry prasowania sg stale kontrolowane przez mikroprocesor.

Parametry te sg wyswietlane w czasie rzeczywistym na ekranie dotykowym znajdujgcym sie przed operatorem.
Podawanie poscieli jest procesem catkowicie zautomatyzowanym i obejmujgcym wygtadzanie; do obstugi wymaga-
ny jest jeden operator; tryb sktadania jest ustalany dla kazdego podanego elementu.

W uktadarce mozna przechowywac kilka stoséw poscieli, a ztozone elementy muszg by¢ wysrodkowane i
ponumerowane.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane jako standardowa prasowalnica z systemem automatycznego podawania lub
bez.

Suszarko-prasowalnicg steruje mikroprocesorowy modut sterujgcy znajdujgcy sie od strony zatadunku. Urzgdzenie
posiada wiele zalet:

* Regulacja sktadania jest sterowana z wysokg precyzjq i elastycznoscia.

» Duzy ekran wyswietlacza oznacza, ze zyskujemy dostep do wyrazonych prostym jezykiem, szczegétowych infor-
macji dotyczacych programéw prasowania, statusu i czynnosci wykonywanych w urzadzeniu, czasu suszenia
oraz temperatury.

* Uzytkownik ma mozliwos¢é tworzenia nowych programéw prasowania oraz niezwykle precyzyjnego dostosowywa-
nia istniejgcych programow w oparciu o doswiadczenie oraz w celu dopasowania do réznych rodzajow materiatow,
stopnia wilgotnosci itd.

» Bardzo wysoki poziom bezpieczenstwa urzgdzenia uzyskiwany dzigki stalemu monitorowaniu i wbudowanym blo-
kadom zabezpieczajgcym.

* Duza elastyczno$¢ w trakcie trwania programu:

— fatwe przechodzenie z trybu DIAMMS az do trybu RECZNEGO i odwrotnie.
— uzytkownik ma mozliwo$¢ zmiany temperatury oraz predkosci bezposrednio w trakcie trwania programu.

— zmiana na inny program w dowolnym czasie w trakcie trwania danego programu prasowania w suszarko-
prasowalnicy.
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6.1.2 Zabezpieczenia

Dostep:

Wszystkie obudowy mozna demontowac za pomocg specjalnego narzedzia.

Zatrzymanie awaryjne

Po lewej stronie oraz na uktadarce znajduje sie przycisk ,Emergency stop” (Zatrzymanie awaryjne).
Ponowne uruchamianie urzadzenia

Po kazdym okresie przechowywania urzgdzenia, czy to ze wzgledu na awarie zasilania, zatrzymanie awaryjne czy
tez wykonywanie czynnosci na urzadzeniu zabezpieczajgcym podawanie, urzagdzenie mozna uruchomic¢ ponownie
wytgcznie po nacisnieciu przycisku ,Valid” (Zatwierdz).

Urzadzenie zabezpieczajace podawanie = Ostona stotu podawczego

Odstep miedzy klapg zabezpieczajgca system podawania a paskami napedowymi jest za maty, aby uzytkownik mogt
wsung¢ w niego palce. Urzgdzenie zatrzymuje sie automatycznie, gdy tylko klapa zostanie docisnieta. (Patrz kod
btedu 012)

Awaria zasilania

Jesli dojdzie do awarii zasilania sieciowego, do wyjecia prania znajdujgcego sie w urzadzeniu uzy¢ uchwytu. Jesli
temperatura jest zbyt wysoka, uzy¢ uchwytu do podania mokrego prania i ostoni¢ tasmy prasowalnicy.

Zabezpieczenie silnikow

Silniki sg wyposazone w zabezpieczenia przed przetadowaniem:

w formie wytacznikéw termomagnetycznych oraz

w formie wybieraka elektrycznego (do przesuwania).

Urzadzenie zabezpieczajace przed przegrzewaniem

W momencie uruchomienia urzgdzenia panel sterowania ustala poczgtkowy poziom bezpieczenstwa.

Jesli po okreslonym czasie temperatura nie zostanie osiggnieta, polecenie podgrzewania zostanie dezaktywowane.

Dziatanie funkcji podgrzewania jest powigzane z obrotami walca. Jesli walec z jakiego$ powodu przestanie sie obra-
cac, urzadzenie przestanie sie podgrzewac.

Niezalezny od wszystkich systeméw elektronicznych termostat bezpieczenstwa ogranicza temperature podgrzewa-
nia walca prasowalnicy we wszystkich sytuacjach, z wyjatkiem urzgdzenia podgrzewanego para.

W urzadzeniach wyposazonych w walec Dubixium znajduje sie bezpiecznik termiczny zabezpieczajgcy przed prze-
grzaniem. Jesli ulegnie awarii, podgrzewanie zostanie wstrzymane. Nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca, aby
Zleci¢ sprawdzenie zrédta awarii przez wykwalifikowanego technika.

Podgrzewanie gazowe

Palnik gazowy jest zapalany, a ptomien kontrolowany przez skrzynke elektroniczng, ktéra zapewnia ogdlne bezpie-
czenstwo, na przyktad w przypadku stabego ciggu kominowego lub odciecia doptywu gazu.

Na ekranie dotykowym wyswietla sie komunikat informujacy, ze system zostat wprowadzony w stan bezpieczenstwa.

Presostat podigczony do wylotu spalin wylgcza funkcje podgrzewania urzadzenia w przypadku probleméw z
ekstrakcja.

6.2 Urzadzenie zabezpieczajace stét podawczy

Przed kazdym uzyciem sprawdzaé, czy urzadzenie zabezpieczajgce stét podawczy dziata.

Gdy urzadzenie zostanie aktywowane, prasowalnica przestaje dziata¢, walec przestaje sie obracaé, a taca cofa sie
(patrz kod btedu 012)

6.3 Uchwyt kontrolny
Uchwyt kontrolny dziata réznie w zaleznosci od parametréw wybranych w ustawieniach ekranu wyswietlacza.
« W trybie automatycznym dostepna jest tylko funkcja (1). Pociggnaé uchwyt kontrolny do przodu, aby uwolnic¢ po-

Sciel z zaciskéw i anulowac automatyczne podawanie (posciel wpadnie na tace odbiorczg).

» Jesli dokona sie zmiany parametréw menu ,,Basic settings” (Ustawienia podstawowe), uchwyt kontrolny prze-
stawi sie w tryb potautomatyczny lub reczny.

Uruchamianie automatycznego podawania =0

Popchnaé uchwyt do pozyciji (2), aby rozpoczg¢ podawanie

Uruchamianie automatycznego podawania = 1

Podawanie nastgpi automatycznie po umieszczeniu poscieli do wysuszenia w zaciskach.
Automatyczny powrét podajnika =0

Pociggng¢ uchwyt do pozycji (1), aby zaciski podajnika wrécity na pozycje poczgtkowa.
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Automatyczny powrét podajnika = 1
Powrét podajnika nastepuje automatycznie po umieszczeniu poscieli na tasmach podajnika.

6.4 Panel sterowania uktadarki

1. Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego.
2. Usterka zielonego przycisku zdejmowania poscieli lub ponownego uruchamiania uktadarki.

?Qg\—\ BUT TON

N

Uwaga: Suszarko-prasowalnica nie bedzie dziatac, jesli ukladarka nie jest podigczona do zasilania.

Po utworzeniu stosu (wysokos$¢ ok.: 210 mm) na ptycie uktadarki stos zostanie przeniesiony na stét wyciggania.
Do wyciggania stosu recznie mozna uzy¢ przycisku (2).
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6.5 Opis sterownika
6.5.1 Opis

System sterowania skfada sie z nastepujacych
elementow:

. Ekran dotykowy jest zamocowany za pomocg zacis-
1 + Sterownik z ekranem dotykowym (PLC) kow blokujgcych

Pamiec¢ sterownika jest wyposazona w oprogramowa-
nie firmware umozliwiajgce dziatanie urzgdzenia.

Poza sterownikiem z ekranem dotykowym Kazdy modut jest wyposazony w:
w szafie elektrycznej znajdujg sie¢ moduty wejsé/wyjsc. « Nosnik.
2 Moduty wejs¢/wyjs¢ sg realizowane zgodnie z opcja- 3 « Modut elektroniczny.

mi urzadzenia. * Modut ztgcza

6606000

i o]

©00000

& Gqial inputs 0VDC X20DEITT-T
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6.5.2 Sposob obstugi

Jak opisano we wczesniejszym rozdziale, sterownik jest interfejsem z ekranem dotykowym.
W celu nawigzania komunikacji ze sterownikiem nalezy wykonac¢ dziatanie na ekranie dotykowym.

6.5.2.1 Najpopularniejsze ikony skrétéw
W tym rozdziale mozna znalez¢ objadnienie najpopularniejszych ikon wykorzystywanych w systemie sterownika.

Przycisk nawigacji i skrétu na wyswietlaczu

Przycisk nawigacji i skrétu na wyswietlaczu
1 sterownika.

sterownika.

. . Cofngc¢ sie (o 1 etap) do poprzedniego menu. . . Przejs¢ do trybu edycji wybranej komorki lub wiersza.

Otworzy sie nowe okno

ustawienie.

Aktualna warto$¢ zostanie pod$wietlona na zielono.

Dokona¢ nowego wyboru, klikajgc ekran dotykowy.

Po dokonaniu wyboru menu rozwijane zamknie sie samoczynnie.
Aby wréci¢ bez dokonywania zmian, nalezy wybra¢ warto$¢
podswietlong.

. L J Przej$¢ do wezesniejszego wiersza lub strony. _
. Rozwing¢ menu rozwijane, aby wybra¢ nowa wartos$¢ lub

Przej$¢ do nastepnego wiersza lub strony.

. Podswietlona na zielono komorka lub
wiersz = Aktywny wybor.
. W trybie edycji tekstu usung¢ ostatni wpis.

Menu Hamburger:

3 * Umozliwia otworzenie podmenu w celu przejscia
do dodatkowych
opciji lub funkcji

%
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Menu Hamburger w gérnej czesci ekranu jest
zamkniete.

Nacisng¢ ikone 3 poziomych kresek, aby otworzy¢ 5
menu Hamburger.

Rozwinie sie menu Hamburger
Pojawi sie nowe okno umozliwiajgce dostep do do-
datkowych opcji lub funkgiji.
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6.5.2.2 Menu gtéwne

3

P

Programs

Wyszarzone ikony sa dezaktywowane.

For all users For advanced users

Back to the program list where To the program list where the user
the user/operator selects and can duplicate programs and then
then starts a program with all the change name, icon and change all
parameters(temp., speed, folding, the parameters in the new
feeding,...) defined. program.

=

Programs Edit programs

@ &

NEIe
Tutorials
Some parts for all users.
Other parts for managers
only.

Istniejg 4 poziomy identyfikacji

1.

2 =
3.

For managers and

technician
To statistic menu to

Poziom 0 = identyfikator operatora

Poziom 1 = Wiasciciel / Kierownik pralni / Lider

zespotu.

Poziom 2 = Technik Electrolux Professional.
For advanced users, managers and

technician
Possible to download and upload ironing

see the daily work and  programs.

the program
utilisation.

Statistics Transfer

O

Possible to download statistic reports.

Information about the controller
version

For advanced users, managers and For technicians and
technicians

. ) managers...
Manage the settings of the machine. Resetgsome error messages
Restore factory settings ... Troubleshooting -

Poziom 0

Edit programs a Transfer

Settings Service

4 Poziom 1-2

P

Programs

4

Edit programs a Transfer

Settings Service




24 Instrukcja obstugi

7 Obstuga

7.1 Codzienna praca przy wigczonym zasilaniu

Po wtgczeniu urzgdzenie uruchamia sig ze strong Sterownik zapobiega przygotowaniu urzgdzenia do
1 startowg Electrolux na wyswietlaczu. 2 uruchomienia w oparciu o podstawowe zalecenia.

Please ensure that there are no objects on the
feeding table before pressing the icon below.

Electrolux

PROFESSIONAL

Kilka sekund po czasie przewidzianym dla operatora
3 na sprawdzenie, czy urzadzenie jest gotowe do pracy,
pojawi sie ikona uruchamiania urzgdzenia.

The machine is about to
start the preheat phasis.

Please ensure that there are no objects on the

feeding table before pressing the icon below.

y
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7.2 Zarzadzanie programami

W tym rozdziale opisano, w jaki sposob uruchomié¢, przerwac i zatrzymac program

W celu uruchomienia urzadzenia nalezy pociag-
1 na¢ zielony uchwyt.

The machine is about to
start the preheat phasis.

Please ensure that there are no objects on the
feeding table before pressing the icon below.

&

* Z poziomu tego ekranu mozna wybrac¢ standardo-
we programy Electrolux Professional lub nazwe kli-
2 enta, aby otworzy¢ liste programow klienta, dla
ktérego pracujemy.

ﬁ Customers —_—
- -

E] Standard programs

Select customer
Customer name
Customer name
Customer name

Customer name

®
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7.21 Wprowadzi¢ identyfikator operatora

W tym rozdziale opisano, w jaki sposdb wprowadza¢ identyfikator operatora wymagany w ramach réznych zadan
realizowanych w codziennej pracy, takich jak:

Uruchamianie programu

Zatrzymywanie w czasie wznawiania programu

Zmiana statusu zadan serwisowych.

Moze wyswietli¢ sie nastepujacy ekran wprowa- Woprowadzi¢ 1 cyfre identyfikatora operatora (maks. 3
1 dzania identyfikatora operatora 2 cyfry)

= Programs = Programs

Operator ID ¢ | Folded B Operator ID

& Hilton 1

3 Druga cyfre 4 Trzecig cyfre i klikngé ,Go” (Dalej)

= Programs = Programs

_Craelan(s ¢ [Folded B

12 & Hilton 123

Operator ID
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7.2.2 Wybér programu

W tym rozdziale opisano, w jaki sposob wybraé program z list klienta.

Z poziomu tego ekranu mozna wybra¢ standardo-
we programy Electrolux Professional lub nazwe
1 klienta, aby otworzy¢ liste programoéw klienta, dla

ktorego pracujemy.

ﬁ Customers

E] Standard programs

Select customer
Customer name
Customer name
Customer name

Customer name

®

mozliwo$¢ przewijania listy programéw danego
3 klienta.

= Programs

-

Customer name
Pillow case

Napkins, Unfolded

Folded Bed Sheets, 180cm

Bed Linen, Mixed

Folded Bed Sheets, 30cm

® ®

2 * Wybraé zgdany program.

= Programs

Customer name

Available programs

Folded Bed Sheets, 180cm
Bed Linen, Mixed

Folded Bed Sheets, 30cm
Folded Bed Sheets, 60cm

Folded Bed Sheets, 80cm

O] ® @

Nastepnie program bedzie mozna wybra¢ do pracy
4 po osiggnieciu temperatury prasowania zdefiniowane;j
dla programu. Prosze czekac.

= Programs

4= | Folded Bed Sheets...

. § 155
Please wait until the
machine has reached the C‘% P——

- right temperature
@ Activated

o
75 C % Activated
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7.2.3 Przebieg programu

7.2.3.1 Przebieg programu
W tym rozdziale opisano poszczegdélne ekrany programu prasowania.

Program nie uruchomi si¢, dopoki nie zostanie » Nowy ekran pojawiajacy sie, gdy program jest go-
1 osiagnieta okreslona temperatura. Prosze czekac. 2 towy do uruchomienia.

= Programs : = Programs

=g = — 7
4= | Folded Bed Sheets... Folded Bed Sheets...

§ 155°C

Please wait until the

machine has reached the (% Al

- right temperature @
43 4.5 m/min >
@ Activated S

o
75 C R Activated

i= 12 Processed items >

OIOXC

Mozna uzy¢ urzadzenia i sprawdzi¢ rézne statusy za-
3 ciskow podajnika, systemu podgrzewania i predkosci.

= Programs

Folded Bed Sheets...
§ 155°C
C% 4.5 m/min Auto >

i= 12 Processed items >

T
W@ o
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7.2.3.2 Zatrzymanie w czasie wykonywania programu
W tym rozdziale opisano, w jaki sposéb zatrzymac urzgdzenie w czasie wykonywania programu.

Na ekranie programu wybraé ikone zatrzymania * Nowy ekran wyboru czasu zatrzymania (min. 5 mi-
1 (dwa biate poziome paski) 2 nut): stoper uruchamia sig po nacisnieciu przycisku
L,OK”.

= Programs = Programs

Folded Bed Sheets...

& 155°C
Pause timer

€9 4.5m/min  Auto >

i= 12 Processed items > Please select pause timer

& &
W®e o

Stoper odlicza czas do zatrzymania, ale mozna go Woprowadzi¢ identyfikator operatora, jak opisano w
3 zatrzymac wczesniej, klikajac przycisk ,Resume” () 4 poprzednim rozdziale

= Programs

Folded-?

= Programs

Operator ID

Paused

Time remaining

00:05:00
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7.2.3.3 Zatrzymywanie programu

W tym rozdziale opisano, w jaki sposdb zatrzymac¢ program (zatrzymac urzgdzenie lub kontynuowacé prace z uzy-

ciem innego programu)

Na ekranie programu wybrac¢ ikone przerywania
1 (czerwony kwadrat).

== Programs e

Folded Bed Sheets...

lb § 155°C

t@ €9 4.5 m/min >

i= 12 Processed items >

Jesli wybierzemy przerwanie na etapie 2, pojawi sie
3 nastepujgcy ekran przerywania pracy urzgdzenia.

fi Customers

Stop machine

Do you want to stop the
machine completely?

* Nowy ekran wyboru, czy chcemy catkowicie prze-

rwaé prace urzgdzenia czy przerwac obecny pro-

2 gram i wréci¢ do listy programéw w celu wybrania
innego.

== Programs

Stop machine

Do you want to stop the machine
completely and enter cooling phase or do
you want to go back to the program list?

Current program will be stopped

[siop | | [NEBERN

Jesli wybierzemy opcje ,Back” (Wré¢) na etapie 2,
4 wrocimy do listy klienta!

fi Customers

E] Standard programs
Select customer
Customer name
Customer name

Customer name

Customer name

®




Instrukcja obstugi 31

7.2.4 Wyswietlanie statusu zadan serwisowych
W tym rozdziale opisano, w jaki sposob przejs¢ do statusu zadan serwisowych w czasie wykonywania programu

Na ekranie programu wybra¢ pomaranczowy » Nowy ekran wyswietlania statusu zadan
1 przycisk (w zé6ttym kwadracie) 2 serwisowych.

= Programs — 4= | Service tasks
————/\  —

Folded Bed Sheets...
Vacuum maintenance needed 2 hours ago

Recurrent problem detected 22 hours ago

& 155°C

g t@ €9 4.5 m/min > g

Monthly maintenance reminder 23 days ago
6-months maintenance reminder 117 days ago

Yearly maintenance reminder 1 year and 48 days ago

i= 12 Processed items >

OIOXC

O N O 0 NN =
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7.2.5 Wprowadzi¢ kod PIN, aby przejs¢ do wyzszego poziomu

W tym rozdziale opisano, jak wprowadza¢ kod PIN w celu uzyskania dostepu do dodatkowych informacji (na szaro)
(nalezy znaé ten kod, aby mdc przej$é na wyzszy poziom (dziatanie wykonywane nie przez operatora, a przez klienta
lub technika)

Z menu gtéwnego wybraé wyszarzong ikone czes- .
1 ci, do ktorej chce sie przejsé (na przykiad 2 » Nowy ekran wprowadzania KODU PIN (cztery
statystyki) cyfry).

-

Programs Edit programs Statistics Transfer

Enter PINCODE

1

4

Settings Service

3
6
9
L X

- : ; Pojawienie sig tego ekranu oznacza, ze wprowadzo-
3 Wprowadzi¢ KOD PIN (ftUtaJ wprowadzono dwie 4 no nieprawidtowy KOD PIN dostepu do wybranego
oyfry). menu.

Enter PINCODE Enter PINCODE
®e 6 O O

1
4

3

6

9
«a

Po wpisaniu czwartej cyfry, jesli caty KOD PIN jest prawidtowy, automatycznie otworzy sie ekran opciji, do ktérej
chcemy przejsé.

7.3 Prasowanie
W tym rozdziale zawarto zalecenia dotyczace prawidtowego prasowania poscieli.



Instrukcja obstugi 33

7.3.1 Zalecenia dotyczace stosowania

* Upewni¢ sie, ze materiat moze by¢ prasowany i sprawdzi¢, jakg temperature nalezy zastosowac.
+ Uwazac¢ na materiaty syntetyczne i zadrukowane, gdyz mogg sie stopi¢ i przywrzec¢ do tacy.

» Zaleca sie rozpoczynanie prasowania od najdelikatniejszych materiatéw i koriczenie na najbardziej odpornych na
wysokie temperatury, stopniowo zwiekszajgc temperature za pomocg przycisku termostatu.

» Podczas prasowania matych elementéw nalezy wykorzystywac catkowitg szerokos¢ walca, aby ciepto byto roz-
prowadzane rownomiernie, pozwalajgc zapobiegaé scieraniu sie jednej strony powioki.

*  Wykrochmalone artykuty sg trwate, dzieki czemu zapobiegajg uszkadzaniu innych elementéw przez ewentualne
pozostatosci na t6zku.

* Nie prasowac zbyt grubej poscieli lub kotder.

» Nie prasowaé nieodpornych na wysokie temperatury lub zbyt duzych guzikéw (na przyktad w ksztatcie kulki).
» Ostrozne wprowadzanie artykutdéw do prasowania poprawia rezultaty.

* Upewni¢ sie, ze szerokos$¢ prasowanych elementdw nie przekracza szerokosci uzytkowej urzgdzenia.

» Podczas prasowania drobnych elementéw stosowaé na zmiane rézne czesci watka (a nie wytgcznie jego srodko-
wa czes¢); pozwoli to unikng¢ zagtebien w srodkowej czesci powtoki. Moze to wplywaé na jakos¢ prasowania

: Pl 4 Pl A Pl P
L]

[]

(patrz ponizszy wykres) |:|
* Po zakonczeniu prasowania pozostawi¢ obroty walca uruchomione przez klika minut, aby umozliwi¢ odparowanie
wilgoci wchtonietej w czasie prasowania.

Ostroznie A

AN\
-ﬂ&c : Z=Wk—

74032535

Nie wsuwac¢ matych elementéw poscieli przed topatki DIAMMS, aby nie dopusci¢ do zablokowania.
Pozycja DIAMMS jest okreslona przez szare tasmy podajnika.

A Wazne A

Bardzo wazne jest, by nie uruchamia¢ urzgdzenia nienagrzanego. Poziom przywierania walca do tasm jest zbyt
duzy, co moze spowodowac przedwczesne zuzycie oktadziny walca i uszkodzenie wolnego kota. Niestosowanie
sie do tego zalecenia bedzie skutkowac¢ uniewaznieniem gwarancji tych czesci.

Tasmy prasowalnicy nalezg do czesci eksploatacyjnych, dlatego naturalnym jest, ze nalezy je okresowo
wymieniac.
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7.3.1.1 Korzystanie z urzadzen podgrzewanych para.

Urzadzenia podgrzewane parg sg zaprojektowane tak, by dziataty wytgcznie z uzyciem nasyconej pary wodnej przy
maksymalnym cisnieniu na poziomie 1000 kPa (10 baréw). Nalezy uwazagé, aby nie przekroczy¢ tego limitu w celu
zapobiegania przedwczesnemu uszkodzeniu elementéw pod cisnieniem.

Przy kazdym schtadzaniu urzgdzenia powstaje para wodna. Stosowanie nasyconej pary wodnej pozwala ograniczy¢
ryzyko erozji i korozji rur oraz elementéw pod cisnieniem.

W przypadku stosowania pozioméw cisnienia przekraczajgcych zalecane 1000 kPa (10 baréw) istnieje ryzyko od-
ksztatcenia, pekniecia i przepalenia. W celu unikniecia ryzyka powstania nadmiarowego cisnienia sprawdzi¢, czy za-
wor bezpieczenstwa dziata prawidtowo.

7.4 Przerywanie pracy urzadzenia

Aby zapewni¢ maksymalng zywotnos¢ powtoki walca, nalezy stosowaé nastepujgca procedure przerywania
prasowania.

1. Ustawi¢ termostat w pozycji ,0”, aby wytgczyé podgrzewanie.

2. Pozostawi¢ walec uruchomiony w kontakcie z deskg przez kilka minut, aby usung¢ wilgo¢ z powiok.

3. Wylaczy¢ przetgcznik, aby przerwac prace urzgdzenia.

4. Wytgczyc przetgcznik gtéwny.
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8 Zastosowania zaawansowane

8.1 Menu ustawien modelu PCB Vibe
W tym rozdziale opisano poszczegodlne ustawienia dostepne w nowym sterowniku.

1. Ustawienia podstawowe
Ustawienia jezyka
Ustawienia zegara
Ustawienia daty
Ustawienia jednostek
Zmiana kodu PIN
Definicja klienta
Tworzenie operatora
Definicja kontaktu

2. Ustawienia zaawansowane
Parametry urzadzenia
Parametry funkcji
Stopery urzadzenia
Restore factory settings
Domyslny poziom dostepu
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8.2 Ustawienia podstawowe
8.2.1 PCB Vibe — Ustawienia jezyka

W tym rozdziale opisano, w jaki sposob aktualizowaé stosowany jezyk (wprowadzony juz w czasie pierwszego pod-
taczania podczas instalacji produktu)

1 W menu gtéwnym wybra¢ ustawienia jezyka. 2 + Nowy ekran wyboru réznych jezykéw do uzycia

L} Settings | £+ Settings

- -

@ Language _ Select language

Date Date

Cestina  [J]] Frangais
@ T @ Time Tork Espafiol
y Units & Units

ﬂ PIN code E PIN code

Svenska English
Dansk Deutsch
Bz Italiano

EN\GSa Suomalainen

I & 7 (= [

[ ]
fi Customers fi Customers

3 Zatwierdzi¢ zmiane

£+ Paramétres

@ [Bronge ]

Select Language [ Date

select this © Temps
age?

& Unités

@ PIN code
A Clientes
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8.2.2 PCB Vibe — Ustawienia zegara

W tym rozdziale opisano, w jaki sposdb zmieni¢ zegar (wprowadzony juz w czasie pierwszego podtgczania podczas
instalacji produktu)

1 W menu gtéwnym wybraé ustawienia godziny. 2 . gg{‘j"gﬂ‘;kran wyboru strefy czasowej i formatu

L¥ Settings L¥ Settings

@ Language
Date
® Time

& Language Time format:

Date Time zone

y Units >

B PIN code N

& Units

& PIN code

[ ]
fi Customers fi Customers
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8.2.3 PCB Vibe — Ustawienia daty

W tym rozdziale opisano, w jaki sposob zaktualizowac¢ date w systemie

1 W menu gtéwnym wybraé ustawienia daty. 2 . y;‘;/"%’j‘;}‘;gpm“;};goru poszczegolnych elementow

| £+ settings | £¥ Settings

@ Language @ Language

Date format
® Time

® Time

Current date 2021-1-09 |~
& Units & Units

& PIN code B PIN code

[ ] o
13 Customers 1 Customers

3 Wybra¢ rok. 4 Wybraé miesigc.

| £+ settings | £+ settings

@ Language @ Language

O Time O Time February

& Units & Units March

April
@ PIN code

& PIN code May

fi Customers fi Customers ®
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5 Wybra¢ dzien.

L+ Settings

@ Language

® Time
& Units
B PIN code

[ ]
1 Customers
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8.2.4 PCB Vibe — Ustawienia jednostek

W tym rozdziale opisano, w jaki sposob aktualizowaé stosowane jednostki (wprowadzone juz w czasie pierwszego
podtgczania podczas instalacji produktu)

. ) L. * Nowy ekran wyboru réznych jednostek do uzycia
1 W menu giéwnym wybra¢ ustawienia jednostek. 2 (w ponizszym przypadku: wybrano jednostke
,Metrics”)
£ settings = s £ Settings

@ Language @ Language

Select type

® Time O Time > °F °C

y inches, in cm
& o . e

ft/min
& PIN code & PIN code >

[ ]
1 Customers 1n Customers

w ponizszym przypadku: wybrano jednostke
3 lmperial”

£+ Settings

@ Language Select type

O Time °F °C

_ nenes =

a PIN code 5 ft/min m/min

fi Customers
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8.2.5 PCB Vibe — Ustawienia kodu PIN

W tym rozdziale opisano, w jaki sposob aktualizowaé stosowany kod PIN (wprowadzony juz w czasie pierwszego

podtgczania podczas instalacji produktu)

1 W menu gtéwnym wybra¢ ustawienia kodu PIN.

L} Settings

@ Language
Date
® Time
& Units

& PIN code

fi Customers

Klawiatura z cyframi do wprowadzenia innego kodu
3 (nowy musi zawierac 4 cyfry)

£+ Settings

Ten btad moze zosta¢ wyswietlony, jesli wprowadzimy
5 niewystarczajgca liczbe cyfr w kodzie

£+ Settings

PIN code incorrect, 4
digits is required

Nowy ekran wyboru réznych kodéw PIN: aktualne-
go, nowego i potwierdzenia nowego

9

£+ Settings

@ Language

Date

O Time

& Units

@ PiNcode |

ﬁ Customers

Change PIN code

Current PIN code
New PIN code
Confirm new PIN code
Recover PIN code

Reset PIN codes

Ten btad moze zosta¢ wyswietlony, jesli wprowadzimy
4 nieprawidtowy aktualny kod

£ Settings

PIN code didn’t match,
please try again

Ten btad moze zosta¢ wyswietlony, jesli wprowadzimy
6 nieprawidtowy kod juz uzywany

£+ Settings

The PIN code is already used
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8.2.6 PCB Vibe - Definicja klienta

W tym rozdziale opisano, w jaki sposob stworzy¢ lub usuna¢ definicje klienta

1 W menu gtéwnym wybraé ustawienia klienta. 2 : I':(r)l\ilgyli(;{(;irl}edrigalwama nowego klienta i wyswiet-

| £+ settings

—\—/—

£ Settings

@ Language

@ Language
Date

O Time

& Units

B PIN code

Add new customer:
Date

® Time
& Units
B PIN code

[ ]
13 Customers

) o . Usuwanie klienta: wybrac ikone mysinika, aby usu-
3 Za pomoca klawiatury wpisac nazwe klienta. 4 na¢ klienta i zatwierdzi¢ jego usuniecie.

£+ Settings
- |

Date

£+ Settings

Delete customer
O Time

You are about to delete a customer, this
will delete your customer from the list
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8.2.7 PCB Vibe — Tworzenie operatora

W tym rozdziale opisano, w jaki sposob tworzy¢ lub usuwag identyfikator operatora (wprowadzony juz w czasie
pierwszego podigczania podczas instalacji produktu)

» Nowy ekran z listg operatoréw. Po wykonaniu
czynnosci na tym ekranie wyswietli sie¢ bezposred-
1 W menu gtéwnym wybra¢ ustawienia operatora. 2 nio samouczek ustawien operatora (informacje o
tym, jak oming¢ samouczek, mozna znalez¢ w
punkcie 3 ponizej)

£ Settings

= £ Settings
- -

Date
® Time
& Units

Date
O Time

Create new operator:

User ID: 91 2021-07-05

& Units User ID: 231 2021-07-05 @

& PIN code & PIN code User ID: 342 2021-07-05 i

- 2021-07-05 @
n Customers & Customers UserID:253  2021-07-05

& @

Wybra¢ opcje ,Skip tutorial” (Pomin samouczek), aby . . ) A
3 zachowac¢ ustawienia definicji identyfikatora operato- 4 Wybra¢ numer 'dwtﬂﬁggh ?;y otworzyé ekran
ra (na zielono) p

£+ Settings £+ Settings

-
Date

O Time

69 Units User ID: 231 2021-07-05 @

Add new operator: Date Create operator ID

@ Time Select ID number
& Units
& PIN code

; [Csave ]
1 Customers

User ID: 911 2021

B PIN code User ID: 342 2021-07-05

& Customers UeriD:253  meonas @

@ ©

Klawiatura z cyframi do wprowadzenia nowego iden- Zatwierdzi¢ zapisanie nowegdo identyfikatora
5 tyfikatora operatora oraz przycisk ,GO” (Dalej) 6 operatora

£ Settings
-

Date
O Time
59 Units

£+ Settings
-

Date Create operator ID
@ Time 28

& Units

& PIN code

& PIN code

A Custome

[ ]
13 Customers
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£+ Settings

Nacisniecie ikony mysinika na liscie pozwala usung¢
wybrany identyfikator operatora i zatwierdzi¢ dziata-
nie, klikajac opcje ,Yes” (Tak) na ekranie.

Delete operator

You are about to delete an operator, this
will delete your operator from the list
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8.2.8 PCB Vibe — Definicja kontaktu

W tym rozdziale opisano, w jaki sposdb zmieni¢ definicje kontaktu (wprowadzong juz w czasie pierwszego podtgcza-
nia podczas instalacji produktu)

1 W menu gtéwnym wybraé ustawienia kontaktu. 2 ° Nowyte:<r.f':m wyboru kodu kierunkowego kraju i nu-
meru telefonu.

£ Settings

e

O Time O® Time Edit contacts

& Units @ Units Technical support:

Country code +000 >
B PIN code B PIN code

° ° Phone number 00000000000000 >
1 Customers nn Customers

Dealership contact:
H & Operators
L ClREIEEE L) P Country code +000 >

3 Wohisa¢ kod kierunkowy kraju, aby skontaktowac sie z

Wopisa¢ numer telefonu, aby skontaktowac sie z dzia-
dziatem pomocy technicznej lub salonem sprzedazy. 4

tem pomocy technicznej lub salonem sprzedazy.

Enter country calling code Enter phone number
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8.3 Ustawienia zaawansowane
8.3.1 PCB Vibe — Parametry urzadzenia

W tym rozdziale opisano poszczegdlne ustawienia parametrow urzgdzenia w nowym sterowniku.

W menu gtéwnym wybraé opcje ,,Advanced set- * Nowy ekran umozliwiajgcy w razie potrzeby regu-
1 tings” (Ustawienia zaawansowane) oraz ,,Machine 2 lacje parametréw urzadzenia. Dane te zostaly
parameters” (Parametry urzadzenia). skonfigurowane na etapie ustawien fabrycznych i

zazwyczaj nie ma potrzeby ich zmieniania.

£+ Settings

e I

& Units

& PIN code

L} Settings
- |

@ PIN code Machine parameters

Machine parameters
Machine type
Function parameters | Programs

Machine width

°
nn Customers Machine timers

[
11 Customers

2 Rest fact tt Heating type
@ Operators estore factory settings

& Operators

% Contact
Machine Address ELS

@

Voltage frequency
Default access level
\ C Vi

8.3.2 PCB Vibe — Parametry funkcji

W tym rozdziale opisano poszczegélne ustawienia parametrow funkcji dostepne w nowym sterowniku.

W menu gtéwnym wybra¢ opcje ,,Advanced set- AT .
1 tings” (Ustawienia zaawansowane) oraz ,,Func- 2 + Nowy ekran umozliwiajacy w razie potrzeby regu-
tion parameters” (Parametry funkcji). lacje parametréw funkcji.

£+ Settings

—— =

& Units

& PIN code

£+ Settings —
- | =,/

- |

Mochi : & Biitcode Function parameters
achine parameters

Pre-heating temperature setpoint

@ Ptbigrons

Function parameters

Customers Machine timers f Customers

Operators Restore factory settings

Operators

Default access level

[
e
‘. Contact >
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8.3.3 PCB Vibe — Stopery urzadzenia

W tym rozdziale opisano ustawienia stoperéw urzadzenia.

w 16 brac je A -
1 ting.:”n Fugtga:;yn':‘avga\:::nzz?/gﬁ’e)do‘:-aar:,el\:aiitin e * Nowy ekran wyboru poszczegéinych stoperéw
timers” (Stopery urzadzenia). 2 urzadzenia oraz — w razie potrzeby — ich regulac;ji.

£ Settings

£} Settings
- |
a PIN code Machine timers

& Units

B PIN code

Machine parameters

Feeder pause before extension

Function parameters = Programs

Transfer roller lifting timer

[ ]
1 Customers Machine timers

Customers
Stacker delivery timer
‘ Operators Restore factory settings

Operators Stacker centering timer

“ Contact Default access level

% Contact Sleep mode timer 15 min

_ Machine stop timer 5 min

. Pause duration by default

8.3.4 PCB Vibe — Przywracanie ustawien fabrycznych

Sterownik PCB umozliwia przywracanie ustawien fabrycznych. Jako klient NIGDY nie ma sie prawa do uzywania
tej opcji.

£+ Settings

§ Units

& PIN code

Machine parameters

Function parameters

o
1n Customers Machine timers

‘ Operators Restore factory settings

Default level
n Contact elfault access leve
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8.3.5 PCB Vibe — Domysiny poziom dostepu

W tym rozdziale opisano ustawienia zaawansowane pozwalajgce przywrdci¢ domysiny poziom dostepu.

1 W menu gtéwnym wybraé ustawienia 2

zaawansowane. » Jako domy$iny poziom dostepu wybra¢ ,1” lub ,0”.

£+ Settings

— =

& Units

& PIN code

Machine parameters

Function parameters

o
1 Customers Machine timers

‘ Operators Restore factory settings

‘. Contact 5 Default access level
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9 Kody btedéw

W tym rozdziale podano objasnienia kodéw btedu wyswietlanych na ekranie

Warto wiedzie€, ze istnieje pie¢ réznych grup bteddéw, grupy te pomagajg zrozumiec, gdzie szukac przyczyny

problemow:

Od kodu btedu 001 do 099: Status urzgdzenia

Od kodu btedu 100 do 199: Btedy podajnika

Od kodu btedu 200 do 299: Btedy skfadania wzdtuznego
Od kodu btedu 300 do 399: Btedy skfadania poprzecznego
Od kodu btedu 400 do 499: Btedy ukfadarki

9.1 Kod btedu 01 — Zatrzymanie awaryjne
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 01” (Kod btedu 01)

Ekran Przyczyna

Dziatania

Nacisnieto przycisk zatrzymania awaryjnego.

Nietypowe lub niebezpieczne dziatanie
urzadzenia.

Emergency stop has been pressed

Current Temperature : xxx *C

Call your manager or technician to be able to
ackonwledge
(see next page for contact)

Praca urzadzenia zostata przerwana.

Zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego,
przekrecajgc go w kierunku odwrotnym do ru-
chu wskazowek zegara.

Szybko wprowadzi¢ kod PIN poziomu 1, aby
maéc ponownie uruchomié urzadzenie.
Informacje mozna znalez¢ w czes$ci poswie-
conej stosowaniu kodu PIN

Przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia
nalezy sprawdzi¢, dlaczego wcisnieto przy-
cisk zatrzymania awaryjnego i rozwigza¢
problem.

9.2 Kod btedu 02 — Cisnienie gazu
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 02” (Kod btedu 02)

Ekran Przyczyna

Dziatania

Wykryto niewielki spadek ci$nienia gazu:

Reczne zawory gazu sg zamknigte.

Zatwierdzi¢ wyskakujgce okienko btedu. Na-
stepnie sprawdzi¢ zrédto gazu.
Kontynuowa¢ program i regulacje

Brak gazu w gtéwnym zasilaniu. temperatury.
Please check your gas pressure and gas inlet valve
Praca systemu podgrzewania, listwy antysta-
Call the technician if needed (see next page) tycznej i prozni zostaje przerwana.
9.3 Kod btedu 03 — Zapton gazu
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 03” (Kod btedu 03)
Ekran Przyczyna Dziatania

Palnik gazu nie zapala sie.

Brak gazu w przewodach.
Brak gazu w palniku

Gas ignition issue L .
Brak ptomienia w palniku.

Please check the inlet gas valve

Then acknowledge to reset the ignition process

or Btad pojawia sig po 5 sekundach (gaz EC)

Call the technician if needed (see next page) lub 15 sekundach (gaz australijski): gaz nie

dostaje sie do palnika.

Praca systemu podgrzewania, listwy antysta-
tycznej i prozni zostaje przerwana.

Jesli problem zostanie rozwigzany: Zatwier-
dzi¢ wyskakujgce okienko, aby pozosta¢ w
programie.

Nastepnie rozpocznie sie regulacja
podgrzewania.

Sprawdzi¢ gtéwne zrédto gazu.
Sprawdzi¢ elektrozawory gazu Y1/Y2.
Sprawdzi¢ elektrody zaptonowe E2/E3.

9.4 Kod btedu 04 — Usterka stycznika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 04” (Kod btedu 04)
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Ekran

Przyczyna

Dziatania

Healing contactors CRITICAL ERROR

The machine will go into non folding mode, then:
- DISCONNECT THE MAIN POWER and
- crank manually the handle while feeding wet linen

Call immediately the technician (see next page)

Current Temperature: xxx “C

Elektryczne urzgdzenie grzewcze:

Brak aktywacji podgrzewania w ciggu 6
sekund.

Dezaktywacja systemu podawania i sktada-
nia; ruch walca wymuszony na poziomie 3 m/
min

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych (nalezy sie zalogowa¢ co
najmniej na poziomie 1) w menu serwisowym.

Gdy btad zniknie, wykonywanie programu
zostanie przerwane i wyswietli sie pierwsza
strona (z zielong reka): koniecznos¢ zreseto-
wania podgrzewania i wybrania nowego
programu;

9.5 Kod btedu 05 — Przegrzanie
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 05” (Kod btedu 05)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Overheating detected

Start to feed wet linen inside the machine
All linens will be rear ejected in the meantime

Call the technician if needed (see next page)

Current Temperatures (< 195°C to acknowledge)
LEFT: xxx °C CENTER : xxx’C  RIGHT: xxx°C

Po uptywie 3 sekund jeden z 3 czujnikow
temperatury PT100

nadal wskazuje temperature powyzej 230°C
Podgrzewanie zostaje przerwane, brzeczyk
zostaje aktywowany na 2 minuty

Opcja sktadania zostata dezaktywowana, a
podawanie przetgczono na tryb
automatyczny.

Ruch walca wymuszony na poziomie 3 m/min

Rozpoczg¢ podawanie mokrej poscieli w celu
schtodzenia walca. Posciel zostanie zrzucona
z tytu bez sktadania.

Gdy czujniki temperatury PT100

wskazujg temperature ponizej 195°C

, mozna zatwierdzi¢ btagd (poziom 0 jest
dopuszczalny)

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
wyswietli sie pierwsza strona (z zielong reka).

9.6 Kod btedu 06 — Ponowne przegrzanie
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 06” (Kod btedu 06)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Too many overheating errors

Start to feed wet linen inside the machine
All linens will be rear ejecled in the meantime

Call immediately the technician (see next page)

Current Temperatures (< 195°C to acknowledge)
LEFT: xxx °C CENTER : xxx"C RIGHT: xxx°C

Aktywowano zbyt duzo btedéw 005. (powyzej
5)

Po uptywie 3 sekund jeden z 3 czujnikow
temperatury PT100 nadal wskazuje tempera-
ture powyzej 230°C

Podgrzewanie zostaje przerwane, brzeczyk
zostaje aktywowany na 2 minuty.

Opcja skfadania zostata dezaktywowana, a
podawanie przetgczono na tryb
automatyczny.

Ruch walca wymuszony na poziomie 3m/min

Rozpoczagé podawanie mokrej poscieli w celu
schiodzenia walca. Posciel zostanie zrzucona
z tylu bez skiadania.

Gdy czujniki temperatury PT100

wskazujg temperature ponizej 195°C

, mozna zatwierdzi¢ bfad (poziom 0 jest
dopuszczalny)

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
wyswietli sie pierwsza strona (z zielong reka)

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

9.7 Kod biedu 07 — Przesyt

W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 07” (Kod btedu 07)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

There Is an issue with the main transmission

If the feeding belt are stopped and the temperature

is above 100°C please:
- call IMMEDIATELY the technician (see next page)
- crank the handle while feeding wet linen

Current Temperature: xxx *C

Podgrzewanie zostaje przerwane.

W przypadku programu obejmujgcego skita-
danie po przestaniu do sktadania poprzecz-
nego sktadanie nalezy dezaktywowac
Podawanie zostaje przetgczone na tryb
automatyczny.

Ruch walca wymuszony na poziomie 3m/min

Mozna zatwierdzi¢ bfgd (poziom 0 jest
dopuszczalny)

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
wyswietli sie pierwsza strona (z zielong reka)

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)




52

Instrukcja obstugi

9.8 Kod btedu 08 — Bezpiecznik termiczny
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 08” (Kod btedu 08)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Thermal fuse has tripped
Start ko feed wet linen inside the machine
All linens will be rear ejected in the meantime

Call the technician (see next page)

Current Temperatures (< 195°C to acknowledge)
LEFT: xxx °C CENTER : xxx°C  RIGHT: xxx°C

Zadziatat bezpiecznik termiczny.
Podgrzewanie zostaje przerwane.

W przypadku programu obejmujgcego skia-
danie po przestaniu do sktadania poprzecz-
nego sktadanie nalezy dezaktywowac
Podawanie zostaje przetgczone na tryb
automatyczny.

Ruch walca wymuszony na poziomie 3m/min

Rozpoczg¢ podawanie mokrej poscieli w celu
schiodzenia walca. Posciel zostanie zrzucona
z tylu bez skfadania.

Gdy czujniki temperatury PT100

wskazujag temperature ponizej 195°C

, mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest
dopuszczalny)

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
wyswietli sie pierwsza strona (z zielong reka)
Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

9.9 Kod btedu 09 — Termostat bezpieczenstwa
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 09” (Kod btedu 09)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Safety thermostat has tripped
The machine will go into non folding mode, then
Start to feed wet linen inside the machine

Call the technician if needed (see next page)
Current Temperatures

LEFT: xxx “C CENTER : xxx°C  RIGHT: xxx"C
(Thermostat reset to acknowledge)

Zadziatat termostat bezpieczenstwa. Tempe-
ratura walca jest zbyt wysoka (powyzej 215°

C). Moze doj$¢ do uszkodzenia tasm praso-

walnicy oraz poscieli.

Podgrzewanie zostaje przerwane.

W przypadku programu obejmujgcego skia-
danie po przestaniu do sktadania poprzecz-
nego sktadanie nalezy dezaktywowac
Podawanie zostaje przetgczone na tryb
automatyczny.

Brzeczyk zostaje aktywowany na 2 minuty
Ruch walca wymuszony na poziomie 3m/min

Rozpoczg¢ podawanie mokrej poscieli w celu
schtodzenia walca. Posciel zostanie zrzucona
z tytu bez sktadania.

Gdy czujniki temperatury PT100

wskazujg temperature ponizej 195°C

, mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest
dopuszczalny)

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
wyswietli sie pierwsza strona (z zielong reka).

9.10 Kod btedu 10 — Ponowne zadziatanie termostatu bezpieczenstwa
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 10” (Kod btedu 10)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Safety thermostat has tripped too many times
The machine will go into non folding mode, then
Start to feed wet linen inside the machine

Call the technician (see next page)

Current Temperatures
LEFT: xxx °C CENTER : xxx°C RIGHT: xxx°C
(Thermostat reset to acknowledge)

Zadziatat termostat bezpieczenstwa. Tempe-
ratura walca jest zbyt wysoka (powyzej 215°
C). Moze doj$¢ do uszkodzenia tasm praso-
walnicy oraz poscieli.

Btad (009) wystepuije zbyt wiele razy (pie¢
razy)

Podgrzewanie zostaje przerwane.

W przypadku programu obejmujgcego skta-
danie po przestaniu do sktadania poprzecz-
nego sktadanie nalezy dezaktywowac
Podawanie zostaje przetgczone na tryb
automatyczny.

Brzeczyk zostaje aktywowany na 2 minuty
Ruch walca wymuszony na poziomie 3m/min

Rozpoczg¢ podawanie mokrej poscieli w celu
schiodzenia walca. Posciel zostanie zrzucona
z tytu bez skfadania.

Gdy czujniki temperatury PT100

wskazujg temperature ponizej 195°C

, mozna zatwierdzi¢ bfgd (poziom 0 jest
dopuszczalny)

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
wyswietli sie pierwsza strona (z zielong reka)

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1).
Skontaktowac sig z technikiem.

9.11 Kod btedu 11 — Problem z systemem wydechowym
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 11” (Kod btedu 11)
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Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the exhaust system

Call the technician if needed (see next page)

Presostat wykryt problem z systemem wyde-
chowym. Konieczne moze by¢ uzycie
podcisnienia.

Podgrzewanie zostaje przerwane.

Walec dalej sie obraca.

Mozna zatwierdzi¢ bfad (dopuszczalny po-
ziom 0)

Program jest kontynuowany, jesli presostat
systemu wydechowego jest sprawny

Regulacja podgrzewania jest uruchamiana
ponownie.

9.12 Kod btedu 12 — Ostona podajnika

W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 12” (Kod btedu 12)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Feeder protection activated
Please remove the potential jam on the feeding table

Call the technician If needed (see next page)

Nacisniecie przez operatora lub posciel akty-
wowato mobilng ostone podajnika.
Podgrzewanie zostaje zatrzymane.
Wykonywanie programu oraz ruch urzgdze-
nia zostajg przerwane.

Zdja¢ element blokujgcy ze stotu
podawczego

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom O jest
dopuszczalny)

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
wyswietli sig pierwsza strona (z zielong reka)

UWAGA: Czynnosci nalezy wykonac¢ szybko,
aby nie dopusci¢ do uszkodzenia tasm praso-
walnicy, jesli walec jest zbyt nagrzany; Ruch
zostaje przerwany!

9.13 Kod btedu 100 — Czujnik lewego zacisku podajnika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 100” (Kod btedu 100)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the left clamp sensor
‘Wait until the machine is emply to be able to
acknowledge this message

Call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

lewy zacisk jest aktywowany przez ponad 10
min,

aktywowany jest program z podajnikiem
ORAZ czujnik lewego zacisku zostaje akty-
wowany po naci$nieciu przycisku zwalniania
+ 500 ms

aktywowany jest program z podajnikiem
ORAZ czujnik lewego zacisku zostaje akty-
wowany po nacisnieciu srodkowego przyci-
sku zwalniania na stole + 500 ms

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
wyswietli sig pierwsza strona (z zielong reka)
Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu dozwolone be-
dg wylgcznie programy bez podajnika.

9.14 Kod btedu 101 — Czujnik prawego zacisku podajnika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 101” (Kod btedu 101)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the right clamp sensor
‘Wait until the machine is empty to be able to
acknowledge this message

Call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

prawy zacisk jest aktywowany przez ponad
10 min,

aktywowany jest program z podajnikiem
ORAZ czujnik prawego zacisku zostaje akty-
wowany po naci$nieciu przycisku zwalniania
+ 500 ms

aktywowany jest program z podajnikiem
ORAZ czujnik prawego zacisku zostaje akty-
wowany po nacisnieciu srodkowego przyci-
sku zwalniania na stole + 500 ms

Mozna zatwierdzi¢ btgd (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
wyswietli sie pierwsza strona (z zielong reka)
Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu dozwolone be-
da wytgcznie programy bez podajnika.

9.15 Kod btedu 102 — Przetacznik pozycji zaciskéw podajnika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 102" (Kod btedu 102)
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Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the lateral and center clamp position sensor

‘Wait until the machine is empty to be able to
acknowledge this message

Call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

boczna i Srodkowa pozycja zacisku sg akty-
wowane w tym samym czasie.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu dozwolone be-
da wytgcznie programy bez podajnika.

9.16 Kod btedu 103 — Srodkowa pozycja zacisku podajnika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 103" (Kod btedu 103)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the clamps center position sensor
‘Wait until the machine is emply to be able to
acknowledge this message

Call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

aktywowany jest komunikat wyjsciowy ,usta-
wi¢ zaciski w pozycji Srodkowej”, ale po 3 se-
kundach srodkowy czujnik nadal nie jest
aktywowany

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

Mozna zatwierdzi¢ bfad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastapi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu dozwolone be-
da wytgcznie programy bez podajnika.

9.17 Kod btedu 104 — Boczna pozycja zacisku podajnika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 104” (Kod btedu 104)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the clamps lateral position sensor
Wait until the machine is empty to be able to
acknowledge this message

Call the the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

aktywowany jest komunikat wyj$ciowy ,usta-
wi¢ zaciski w pozycji bocznej” (po zwolnieniu
poscieli na stole), ale po 3 sekundach boczny
czujnik nadal nie jest aktywowany

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Mozna zatwierdzi¢ bfgd (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programoéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu dozwolone be-
da wylacznie programy bez podajnika.

9.18 Kod btedu 105 — Przetacznik elementu ciggngcego podajnika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 105” (Kod btedu 105)
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Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the feeder trailer switches
Wait until the machine is emply to be able to

acknowledge this message

Call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

czujnik elementu ciggngcego w pozyciji
przedniej oraz ($rodkowej i tylnej pozycji) sa
aktywowane w tym samym czasie.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.

Nie zmienia¢ pozycji elementu ciggngcego
podajnika i rozsuna¢ zaciski na pozycje
boczng

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programow

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu dozwolone be-
dg wylgcznie programy bez podajnika.

9.19 Kod btedu 106 — Przelacznik przedni elementu ciagnacego podajnika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 106” (Kod btedu 106)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the feeder trailer front positon switch
‘Wait until the machine is empty to be able to
acknowledge this message

Call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

aktywowany jest komunikat wyjsciowy ,prze-
suna¢ podajnik do przodu”, ale po 5 sekun-
dach czujnik ,podajnik w pozycji przedniej”
nie jest aktywowany

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Mozna zatwierdzi¢ btgd (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.

Nie zmienia¢ pozycji elementu ciggngcego
podajnika i rozsuna¢ zaciski na pozycje
boczng

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programow

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu dozwolone be-
dag wylgcznie programy bez podajnika.

9.20 Kod btedu 107 — Przetacznik srodkowy elementu ciggnacego podajnika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 107” (Kod btedu 107)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the feeder trailer middle position switch
Wait until the machine is emply to be able to
acknowledge this message

Call the technician If needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

poczgwszy od przetgcznika przedniej pozyciji,
gdy aktywowany jest komunikat wyjsciowy
elementu ciggngcego ,przesungc do tytu”, ale
po 2 sekundach srodkowy przetacznik nie jest
aktywowany

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

Mozna zatwierdzi¢ bfgd (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.

Nie zmienia¢ pozycji elementu ciggngcego
podajnika i rozsung¢ zaciski na pozycje
boczng

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu nie bedg do-
zwolone zadne programy.

9.21 Kod btedu 108 — Przelgcznik tylny elementu ciggnacego podajnika
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 108” (Kod btedu 108)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the feeder trailer rear position switch
Wait until the machine is empty to be able to
acknowledge this message

Call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

poczgwszy od przetgcznika przedniej pozyciji,
gdy aktywowany jest komunikat wyjsciowy
elementu ciggngcego ,przesungc¢ do tytu”, ale
po 4 sekundach tylny przetacznik nie jest
aktywowany

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.

Przesung¢ podajnik do przodu i rozsung¢ za-
ciski na pozycje bocznag

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programow

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu nie bedg do-
zwolone Zadne programy.
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9.22 Kod btedu 109 — Czujnik usuwania zagniecen
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 109” (Kod btedu 109)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the dewrinckling system. The function will be

deactivated until servicing Is done,

Call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:
czujnik usuwania zagniecen jest aktywowany
przez ponad 5 minut

ikona klucza jest aktywowana, a zadanie ser-
wisowe dodane do listy serwisowe;j

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.

Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programow

Btad mozna zresetowa¢ wytacznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

jesli wybrany jest program z podajnikiem i ak-
tywny jest btgd, wyswietli sie okienko
wyskakujgce

9.23 Kod btedu 200 — Ramie¢ skiadajace LF
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 200” (Kod btedu 200)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the folding arm sensors,
Remove the linen on the folding arm carefully
and wait for the machine to be empty to be able to
acknowledge this message

Plese call the technician (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

przedni i tylny czujnik ramienia sktadajgcego
sg aktywowane w tym samym czasie

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

przerwac skfadanie wzdtuzne

Kontynuowac sktadanie poprzeczne i prace
ukfadarki

Mozna zatwierdzi¢ bfad (poziom O jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu nie bedg do-
zwolone zadne programy.

Ostroznie zdjg¢ posciel z ramienia
sktadajgcego.
Sprawdzi¢ czujniki ramienia sktadajgcego

9.24 Kod btedu 201 — Sprzegto LF
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 201” (Kod btedu 201)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the clutch system or folding sensors,
Remove the linen on the folding arm carefully
and wait for the machine to be empty to be able to
acknowledge this message

Plese call the technician (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

nie wystepuje btad 200, a po nacisnieciu
sprzegta i 500 ms status czujnika pozostaje
taki sam (co oznacza, ze ramig nie przesune-
to sie lub ze doszto do zwarcia czujnika)

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

przerwac sktadanie wzdtuzne

Kontynuowac sktadanie poprzeczne i prace
uktadarki

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastapi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu nie bedg do-
zwolone zadne programy.

Ostroznie zdjg¢ posciel z ramienia
sktadajgcego.
Sprawdzi¢ czujniki ramienia sktadajgcego

9.25 Kod btedu 202 — Przenoszenie
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 202" (Kod btedu 202)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the tranfer roller system

Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
Then acknowledge this message,

Please call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

watek pozostaje w pozycji dolnej przez ponad
30 sekund ORAZ tylny czujnik stotu sktadania
poprzecznego =0

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

przerwac skfadanie wzdtuzne

Przerwac¢ skfadanie poprzeczne

Wymusic¢ przeniesienie watka do pozyciji
gornej

Mozna zatwierdzi¢ bfgd (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programow

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Do czasu zresetowania btedu nie bedg do-
zwolone zadne programy.
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9.26 Kod btedu 300 — Cisnienie powietrza
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 300” (Kod btedu 300)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with pneumatic pressure
Please check your pneumatic inlet valve
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),

Then acknowledge this message,

Please call the technician if needed (see next page)

btad jest wyswietlany, jesli:

tylna obudowa jest zamknieta ORAZ status
czujnika ci$nienia znajduje sie w pozyc;ji ,0”
przez ponad 2 sekundy

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwa¢ sktadanie wzdluzne

Przerwac¢ skfadanie poprzeczne

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programoéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i ostroznie wyjaé¢ po-
Sciel sktadang poprzecznie. Zamkng¢ tylng
obudowe.

Sprawdzi¢ wlot sprezonego powietrza.

9.27 Kod btedu 301 — Blokowanie przy 1 sktadaniu poprzecznym
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 301” (Kod btedu 301)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
Then acknowledge this message,

Please call the technician if needed (see next page)

Bfad jest wyswietlany, jesli:

dojdzie do zablokowania poscieli na pierw-
Szym nozu pierwszego sktadania
poprzecznego

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwa¢ sktadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i ostroznie wyja¢ po-
Sciel sktadang poprzecznie. Zamkng¢ tylng
obudowe.

9.28 Kod btedu 302 — Blokowanie przy 2/3 sktadaniu poprzecznym
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 302" (Kod btedu 302)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
Then acknowledge this message,

Please call the technician if needed (see next page)

Btad jest wyswietlany, jesli:

Dojdzie do zablokowania poscieli na drugim
lub trzecim nozu drugiego lub trzeciego skifa-
dania poprzecznego

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ sktadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom O jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i ostroznie wyja¢ po-
Sciel sktadang poprzecznie. Zamkng¢ tylng
obudowe.

9.29 Kod btedu 303 — Blokowanie przy wyjsciu ze skltadania poprzecznego
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 303" (Kod btedu 303)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
Then acknowledge this message,

Please call the technician if needed (see next page)

Btad jest wyswietlany, jesli:

Dojdzie do zablokowania poscieli na stole
przenoszenia, migdzy systemem sktadania
poprzecznego a ukfadarkg.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwa¢ sktadanie wzdtuzne

Przerwac¢ prace uktadarki

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i ostroznie wyjaé¢ po-
Sciel sktadang poprzecznie. Zamkng¢ tylng
obudowe.

9.30 Kod btedu 304 — Lewy przedni czujnik systemu sktadania poprzecznego
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 304" (Kod btedu 304)
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Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the cross lable front left sensor
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),

Then acknowledge this message,

Please call the technician if needed (see next page)

Bfad jest wyswietlany, jesli:

w systemie skladania poprzecznego nie ma
poscieli oraz lewy przedni czujnik jest aktywo-
wany przez ponad 20 sekund.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ skfadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Mozna zatwierdzi¢ bfad (poziom O jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i sprawdzi¢ lewy
czujnik.

9.31 Kod btedu 305 — Prawy przedni czujnik systemu skiadania poprzecznego
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 305" (Kod btedu 305)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the cross table front right sensor
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
Then acknowledge this message,

Please call the technician if needed (see next page)

Bfad jest wyswietlany, jesli:

w systemie sktadania poprzecznego nie ma
poscieli oraz prawy przedni czujnik jest akty-
wowany przez ponad 20 sekund.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwa¢ sktadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Mozna zatwierdzi¢ bfad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i sprawdzi¢ czujnik.

9.32 Kod btedu 306 — Prawy srodkowy czujnik systemu sktadania poprzecznego
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 306" (Kod btedu 306)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the cross table middle right sensor
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
Then acknowledge this message,

Please call the technician If needed (see next page)

Bfad jest wyswietlany, jesli:

w systemie sktadania poprzecznego nie ma
poscieli oraz prawy srodkowy czujnik jest ak-
tywowany przez ponad 20 sekund.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ sktadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Mozna zatwierdzi¢ bfad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i sprawdzi¢ czujnik.

9.33 Kod btedu 307 — Lewy sSrodkowy czujnik systemu sktadania poprzecznego
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 307" (Kod btedu 307)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the cross table middle left sensor
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
Then acknowledge this message,

Please call the technician if needed (see next page)

Btad jest wyswietlany, jesli:

w systemie sktadania poprzecznego nie ma
poscieli oraz lewy srodkowy czujnik jest akty-
wowany przez ponad 20 sekund.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ skfadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i sprawdzi¢ czujnik.

9.34 Kod btedu 308 — Lewy tylny czujnik systemu skladania poprzecznego
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 308" (Kod btedu 308)
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Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the cross table rear left sensor
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),

Then acknowledge this message,

Please call the technician if needed (see next page)

Bfad jest wyswietlany, jesli:

w systemie sktadania poprzecznego nie ma
poscieli oraz lewy tylny czujnik jest aktywo-
wany przez ponad 20 sekund.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ skfadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i sprawdzi¢ czujnik.

9.35 Kod btedu 310 — Czujnik tylnego panelu
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 310" (Kod btedu 310)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

The rear panel is open or there Is an issue with the rear
panel sensor,
Please close the rear panel

Or call the technician if needed (see next apge)

Bfad jest wyswietlany, jesli:

nie ma btedoéw, ale panel tylny jest otwarty.
Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ skfadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Otworzy¢ tylng obudowe i sprawdzié czujnik
tylnego panelu.

9.36 Kod btedu 400 — Czujnik wysokosci uktadarki
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 400” (Kod btedu 400)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the stacker height sensor,
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
and in the stacker,
Then, press the stacker button until buzzer (5sec),
Then acknowledge this message,

Call technician if needed (see next page)

Bfad jest wyswietlany, jesli:

aktywowany jest program z podajnikiem oraz
czujnik maksymalnej wysokosci uktadarki jest
aktywowany przez ponad 20 sekund.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwa¢ sktadanie wzdluzne

Przerwac¢ skfadanie poprzeczne

Przerwac¢ prace uktadarki

Po pierwsze: nacisngc¢ przycisk uktadarki
przez 5 sekund, a nastepnie brzeczyk, aby
potwierdzi¢ (1 sek.)

Nastepnie zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

9.37 Kod btedu 401 — Czujnik wejscia uktadarki
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 401” (Kod btedu 401)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the stacker enlry sensor
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
and in the stacker,
or check the alignment of the stacker

Then press the stacker button until buzzer (5sec),
Then acknowledge this message,

Or call the technician If needed (see next page)

Btad jest wyswietlany, jesli:

czujnik wejscia uktadarki jest aktywowany
przez ponad 20 sekund.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ skfadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Przerwac¢ prace uktadarki

Po pierwsze: nacisna¢ przycisk uktadarki
przez 5 sekund, a nastepnie brzeczyk, aby
potwierdzi¢ (1 sek.)

Nastepnie zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

9.38 Kod btedu 402 — Czujnik klap ukladarki
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 402" (Kod btedu 402)
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Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the stacker flaps sensor
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
and in the stacker,

Then press the stacker button until buzzer (5sec),
Then acknowledge this message,

Or call the technician if needed (see next page)

Bfad jest wyswietlany, jesli:

czujnik klap uktadarki jest w pozyc;ji ,0” przez
ponad 5 sekund.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusi¢ otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ sktadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Przerwac¢ prace uktadarki

Po pierwsze: nacisng¢ przycisk uktadarki
przez 5 sekund, a nastepnie brzeczyk, aby
potwierdzi¢ (1 sek.)

Nastepnie zatwierdzi¢ btgd (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programow

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Ostroznie wyjg¢ wszystkie posciele z syste-
mu sktadania poprzecznego (zdjaé tylng obu-
dowe) oraz z ukfadarki.

9.39 Kod btedu 403 — Czujnik ruchu otwierania klap uktadarki

W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 403" (Kod btedu 403)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Issue with the opening of the stacker flaps
Remove carefully all linens in the cross folder (rear casing),
and in the stacker,

Then press the stacker button until buzzer (5sec),
Then acknowledge this message,

Or call the technician if needed (see next page)

Btad jest wyswietlany, jesli:

po zadaniu otworzenia klap czujnik klap nadal
pozostaje w pozycji ,1” po uptywie 1 sekundy.
Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ sktadanie wzdiuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Przerwa¢ prace uktadarki

Po pierwsze: nacisna¢ przycisk uktadarki
przez 5 sekund, a nastepnie brzeczyk, aby
potwierdzi¢ (1 sek.)

Nastepnie zatwierdzi¢ btad (poziom 0 jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastgpi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Ostroznie wyjg¢ wszystkie posciele z syste-
mu sktadania poprzecznego (zdjgé tylng obu-
dowe) oraz z ukfadarki.

9.40 Kod btedu 404 — Btad resetowania uktadarki
W tym rozdziale objasniono ekran ,Error code 404" (Kod btedu 404)

Ekran

Przyczyna

Dziatania

Stacker reset procedure has failed,
From now all programs with folding will be disabled

Please call the technician (see next page)

Bfad jest wyswietlany, jesli:

wystepuje btgd 400 LUB 401 LUB 402 LUB
403 ORAZ nie udato sie zresetowac¢ uktadarki
=1.

Jesli aktywowany jest program z podajnikiem,
przerwac ruch podajnika.

Wymusic otworzenie lewego i prawego
zacisku

Przerwac¢ skfadanie wzdtuzne

Przerwac¢ sktadanie poprzeczne

Przerwa¢ prace uktadarki

Mozna zatwierdzi¢ btad (poziom O jest do-
puszczalny), jesli urzadzenie jest puste.
Wykonywanie programu zostanie przerwane i
nastapi przejscie do listy programéw

Btad mozna zresetowaé wytgcznie w zada-
niach serwisowych w menu serwisowym (do-
puszczalny poziom co najmniej 1)

Ostroznie wyjg¢ wszystkie posciele z syste-
mu sktadania poprzecznego (zdjgé tylng obu-
dowe) oraz z ukfadarki.
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10 Serwisowanie

A Ostroznie A

Przed wykonaniem jakichkolwiek napraw lub serwisowaniem odtgczy¢ zasilanie i pozostawi¢ deske do prasowa-
nia do schtodzenia.

Aby uzyskac¢ najlepsze mozliwe wyniki i zapewni¢ optymalny poziom bezpieczenstwa urzadzenia, nalezy stoso-
wac sie do wszystkich instrukcji serwisowania.

A Ostroznie A

W tym rozdziale opisano wylgcznie program konserwacji przeprowadzany przez operatora bez koniecznosci ot-
wierania obudowy.

W celu zapoznania sie z peinym programem konserwacji z naszej strony internetowej nalezy pobrac instrukcje
obstugi.

10.1 Konserwacja prewencyjna

& Ostroznie A

Aby zapewni¢ jak najlepszg prace urzadzenia, nalezy zadbac o to, by konserwacja byta przeprowadzana scisle
wedtug powyzszych instrukcji.Zalecane czynnosci nalezy przeprowadza¢ w regularnych odstepach czasu i zgod-
nie z czestotliwo$cig stosowania.

Codziennie (na poczatku dnia roboczego)

» 1 Sprawdzi¢, czy przycisk zatrzymania awaryjnego dziata prawidtowo.
» 2 Sprawdzi¢, czy po nacisnieciu mobilnej ostony palcéw urzgdzenie sie zatrzymuje.

Co tydzien (co 40 godzin)

* 3 Oczysci¢ uktad napedowy pasoéw do usuwania zagniecen w urzadzeniu.

* 4 Oczyscic¢ kratki wentylacyjne silnika systemu sktadania poprzecznego.

* 5 Oczy$cic separatory znajdujgce sie w przedniej czesci urzadzenia.

» 6 Oczysci¢ komorki detekceyjne i reflektory. (system podawania, system usuwania zagniecen oraz system sktada-
nia poprzecznego)

* 7 Sprawdzi¢ i oczyscic filtr puchu (tylko w przypadku podgrzewania gazowego). Oczysci¢ zbiornik na filtr za po-
moc3a urzgdzenia ssgcego.

» 8 Usungc¢ kurz spoza urzgdzenia.

Co miesigc (co 170 godzin)
» 16 Sprawdzi¢ dziatanie uchwytu (patrz nastepny rozdziat).

Co 6 miesiecy (co 1000 godzin)

* 21 Sprawdzi¢ stan tadm prasowalnicy oraz ich potgczeh.
» 22 Sprawdzi¢ tasmy podajnika, ich uktad napedowy oraz tasmy zrzutowe.
» 33 Sprawdzi¢ pozostate tasmy (uktadarki itd.)

Co roku (co 2000 godzin)
» 25 Oczyscic rury zewnetrzne — po stronie klienta.
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A Ostroznie A

Komponenty tekstylne suszarko-prasowalnicy muszg by¢ traktowane jako czeéci eksploatacyjne. Zywotnosé
tych czesci (paskéw prasowalnicy, paskéw podajnika, paséw mocujacych, paséw do przenoszenia itd.) zalezy w
duzej mierze od warunkéw stosowania i czestotliwosci konserwacji. W zwigzku z powyzszym ich wymiana nie
moze by¢ objeta zadng gwarancja.

Silniki
+ Silnik wentylatora jest nasmarowany na caty okres eksploatacji.
* Przektadnia redukcyjna ruchu jest nasmarowana na caty okres eksploatacji.

Walec

* Walec nalezy poddawac konserwacji bardzo ostroznie, aby prasowanie byto fatwe i zapewniato wysokiej jakosci
efekty.

» Pozostatosci srodka czyszczacego lub osad z kamienia nalezy usuwac, gdy tylko zaczng obniza¢ jakos¢ praso-
wania (blokowanie, zagniecenia na praniu itd.).

10.2 Stosowanie uchwytu

Suszarko-prasowalnica jest wyposazona w uchwyt.

Jest on bardzo przydatny przy wyjmowaniu poscieli w przypadku braku zasilania podczas prasowania; mozna go
takze stosowac do podawania mokrego prania w celu zabezpieczenia tasm prasowalnicy, gdy temperatura prasowa-
nia jest zbyt wysoka.

Podnies¢ ptyte zabezpieczajgca (1)
Nastepnie pchng¢ uchwyt, aby potgczy¢ z silnikiem ruchu (2).
Obrdci¢ uchwyt w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara (3), aby obréci¢ walec ii wyjg¢ posciel.

/% <

\.J%

11 Dane techniczne

A: Widok z przodu
B: Widok z lewej strony
C: Widok z géry
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Parametry / typ urzadzenia J.m. 4821 4825 4832
A Szerokos$¢ catkowita mm 3780 4185 4815
B Szerokos¢ prasowalnicy mm 2800 3205 3835
C Szeroko$¢ pomiedzy nézkami mm 2620 2925 3555
Srednica walca Podgrzewanie gazowe / mm 479 479 479
elektryczne
Srednica walca Podgrzewanie parowe mm 457 457 457
Efektywna szerokos¢ robocza mm 2120 2540 3170
Obrys prasowalnicy po podtodze m? 2,6 3,78 4,52
Obrys ukfadarki po podtodze m? 1,78 1,78 1,78
Masa netto prasowalnicy Podgrzewanie gazowe / kg 1405 1545 1715
walec Dubixium
Masa netto prasowalnicy Podgrzewanie elektrycz- kg 1405 1545 1715
ne / walec Dubixium
Masa netto prasowalnicy Podgrzewanie parowe kg 1485 1650 1830
Masa netto uktadarki kg 212 212 212
Min. predkos¢ prasowania m/min. 1,5 1,5 1,5
Maks. predkos¢ prasowania m/min. 11 11 11
Powierzchnia grzania Podgrzewanie gazowe / m? 2,2 29 3,6
elektryczne
Powierzchnia grzania Podgrzewanie parowe m2 2,1 2,7 3,4
Przylacza
F Whytgcznik gtéwny do podtaczenia gtéwnego prze-
wodu zasilania elektrycznego
G Gniazdko przewodu zasilania elektrycznego
H Wiot pary mm 20 (3/4”) 20 (3/14”) 20 (3/4”)
Maksymalne cisnienie zasilania kPa 1000 1000 1000
| Powrét kondensatu mm 10 (3/8") 10 (3/8”) 10 (3/8”)
Wiot gazu mm (“) 20 (3/47) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
K Odprowadzenie pary lub spalin & mm 150 150 150
Maks. wycigg powietrza bez ci$nienia w temp. 15° m3/h 830 950 1010
C Podgrzewanie gazowe
Maks. wyciag powietrza bez cisnienia w temp. 15° m3 /h 740 880 960
C Podgrzewanie elektryczne i parowe
Catkowite cisnienie przy braku przeptywu Pa 880 880 880
Dopuszczalny spadek ci$nienia podczas wyciggu Pa 200 200 200
L Wilot powietrza g mm 6/8 6/8 6/8
Cisnienie powietrza, min. — maks. bar 55-7 55-7 55-7
Zuzycie l/godz. 280 280 280
Pobor
Podgrzewanie gazowe / Walec Dubixium
Zainstalowana moc elektryczna kW 29 29 3,2
Zainstalowana moc grzewcza kW 44 52 65
Maksymalny pobér energii kWh 2,7 2,7 3
Maks. moc parowania wody Przy 50% wilgotnosci kg/godz. 37 46 59
resztkowej oraz 100% wykorzystania walca (wg
normy ISO 93.98).
Podgrzewanie elektryczne / Walec Dubixium
Zainstalowana moc elektryczna kW 37,7 46,10 56,75
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Zainstalowana moc grzewcza kW 37,2 43,20 53,55
Maksymalny pobér energii kWh 36,45 44,25 54,48
Maks. moc parowania wody Przy 50% wilgotnosci kg/godz. 40 48 59

resztkowej oraz 100% wykorzystania walca (wg
normy I1SO 93.98).

Podgrzewanie parowe

Zainstalowana moc elektryczna kW 29 29 3,2
Maksymalny pobér energii kWh 2,7 2,7 3

Maksymalny pobér pary przy 900 kPa kg/godz. 92 110 141
Pojemnos$¢ wewnetrzna walca pary dm3 335 398 497
Maks. moc parowania wody Przy 50% wilgotnosci kg/godz. 63 75 93

resztkowej oraz 100% wykorzystania walca (wg
normy I1SO 93.98).

Utrata ciepta (3 % zainstalowanej mocy grzewczej)
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12Przeliczanie jednostek miary

Ponizej przedstawiono liste najczesciej stosowanych jednostek i ich réznych odpowiednikéw, aby zapobiec koniecz-
nosci korzystania z tabeli przeliczen jednostek miary.

bar 1 bar= 100 000 Pa British thermal unit (bry- 1 Btu =1 055,06 J
1 bar = 1,019 7 kg/cm? tyjska jednostka ciepta) 1 Bty = 0,2521 kcal
1 bar = 750,06 mm Hg
1 bar =10 197 mm H20
1 bar = 14,504 psi

kalorie 1cal=4,1855J Kon mechaniczny 1KM =0.735 5 kW
1 cal=10-6th 1 KM =0,987 0 HP

1 kcal = 3,967 Btu
1 cal/h=0,001163 W
1 kcal’lh=1,163 W

stopa szescienna

1cuft=283168dm?
Tcuft=1728cuin

cal szescienny

1cuin=16.387 1 dm?

stopa 1 ft=304,8 mm galon brytyjski 1gal =4,54596 dm*lub |
1ft=12in 1gal=277,41cuin
galon amerykanski 1 gal =3,78533dm?lub | kon parowy 1HP =0,7457 kW
1gal=231cuin (horsepower) 1HP = 1,013 9KM
cale 1in =254 mm dzul 1J=0,000277 8 Wh
1J=0,238 92 cal
kilogram 1kg =2,20562Ib kg/em? 1 kg/cm? = 98 066,5 Pa
1 kg/cm? = 0,980 665 bar
1 kg/cm? =10 000 mm H20
1 kg/cm? = 735,557 6 mm Hg
funt 11b=453,59237¢g metr 1m=1,09361yd
1m=3,280 83 ft
1m=39,37in
metr szeScienny 1 m3=1000dm?3 paskal 1Pa=1N/m?
1m*=35.2147cuft 1 Pa=0,007 500 6 mm Hg
1dm3®*=61.024 cu in 1Pa=0,101 97 mm H20
1dm®*=0,0353 cu ft 1Pa=0,010 197 g/cm?
1 Pa=0,000 145 psi
1 MPa =10 bar
psi 1 psi =0,068947 6 bar termia 1 th =1 000 kcal
1th =10+6 cal
1th=4,1855x10+6 J
1th=1,162 6 kWh
1th =3 967 Btu
wat 1TW=1J/s watogodzina 1Wh=3600J
1W =0,860 11 kcal/h 1 kWh = 860 kcal
jard 1yd=0,9144m stopnie temperatury 0°K=—273,16 °C
1yd=3ft 0°C=273,16 °K
1yd=36in t°C =5/9 (t °F-32)

t°F=1,81°C +32




Instrukcja obstugi

13 Wyjasnienie symboli prania
(Norma ISO 3758:2005)

Aby pokonac bariery jezykowe, na catym Swiecie korzysta sie z nastepujgcych symboli w celu przekazania porad i
zalecen dotyczgcych prania réznych tkanin.

13.1 Pranie
Naczynie symbolizuje pranie.

Symbole Ma:_r;?‘rir;p;r?(t:ura me:r:::iigzna
95 normalne
95 tagodne
m 70 normalne
60 normalne
60 tagodne
50 normalne
50 tagodne
m 40 normalne
40 tagodne
40 bardzo tagodne
30 normalne
30 tagodne
30 bardzo tagodne
‘m 40 pranie reczne
w - nie pra¢

13.2 Wybielanie
Trojkat symbolizuje wybielanie.
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Symbole

Wyjasnienie

Mozna wybiela¢ (chlorem lub tlenem).

> >

Mozna wybiela¢ (tlenem).

Nie wybielac.

13.3 Suszenie

Okrag wpisany w kwadrat oznacza suszenie w suszarce.

Symbole

Wyjasnienie

()

Mozna suszy¢ w suszarce. Temperatura
normalna.

Mozna suszy¢ w suszarce. Obnizona
temperatura.

Nie suszy¢ w suszarce.

13.4 Prasowanie

Zelazko oznacza prasowanie domowe oraz maglowanie.

Symbole

Wyjasnienie

Maks. temperatura 200°C.

Maks. temperatura 150°C.

Maks. temperatura 110°C. Para moze po-
wodowac nieodwracalne szkody.

ARRYERYEN

Do prasowac.

13.5 Czyszczenie chemiczne
Okrgg oznacza czyszczenie chemiczne.

Wyijasnienie

Normalne czyszczenie chemiczne z uzy-
ciem rozpuszczalnika perchloroetylenowe-
go, rozpuszczalnika weglowodorowego.

tagodne czyszczenie chemiczne z uzyciem
rozpuszczalnika perchloroetylenowego,
rozpuszczalnika weglowodorowego.

SICIE)!

Normalne czyszczenie chemiczne z uzy-
ciem rozpuszczalnika weglowodorowego.




Instrukcja obstugi
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tagodne czyszczenie chemiczne z uzyciem
rozpuszczalnika weglowodorowego.

Nie czysci¢ chemicznie.

Normalne czyszczenie na mokro.

tagodne czyszczenie na mokro.

@R

Bardzo tagodne czyszczenie na mokro.
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